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BÖHLER TAKIM ÇELİKLERİ MAKİNE İŞLEME PAYLARI 
   
Dövülmüş  veya  haddelenmiş  olarak  üretilen  malzemelerin  yüzeylerinde, 
dekarbürizasyon  (yüzeyde  karbon  kaybı)  ve  kılcal  çatlaklar  oluşur. Dekarbürizasyon, 
malzeme  yüzeyinde  yumuşak  bölgelerin  kalmasına  neden  olur.  Kılcal  çatlaklar  ve 
yaraların ise, sertleştirme veya kullanım sırasında iç bölgelere ilerlemesi mümkündür.  
 
Malzeme  yüzeyinde  istenilen  sertliğin  sağlanabilmesi  ve  beklenen  formansın 
gerçekleşmesi  için;  yeterli miktarda  talaş  kaldırılarak  bu  yüzey  tabakasının  alınması 
gerekir.  
 
Böhler tarafından üretilen yuvarlak kesitli çubuklar; üretim aşamasında, kabuk soyma 
ve tornalama işlemi gördüğünden işleme payları minimum miktardadır.  
 
Böhler takım çeliklerinin, uluslar arası standartlar dahilinde olan  işleme paylarına ait 
tablolar aşağıda verilmiştir.  
 
Ayrıca, detaylı bilgilere Teknik Destek bölümümüzden ulaşabilirsiniz. 
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SICAK HADDELENMİŞ ÇUBUKLAR İÇİN İŞLEME PAYLARI 
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DÖVÜLMÜŞ MALZEMELER İÇİN İŞLEME PAYLARI 
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