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Bu tablonun amaci ¢elik segenegini kolaylastirmaktir. Bununla birlikte, farkli uygulamalardan
etkilenen c¢esitli stres kosullari hesaba katilmamistir.
Teknik danigsmanlik personelimiz geliklerin kullanim ve uygulamalariyla her tirli sorunuzu

cevaplamaktan mutlu olacaklardir.
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Ozellikler

Standart, ledebdiritik i¢ yapiya sahip, yuksek boyutsal kararlilikta, yliksek karbonlu ve ylksek
kromlu (12%) soguk is takim celigidir.

Uygulama

Basma takimi, delme, kesme:

Deforme olmamasi, kesme kabiliyetinin yuksek olusu, surtunmeye dayanikliigindan dolayi
fazla darbe olmayan her nevi kesme bukme ve sekillendirme islerinde, daha ¢ok elektrik
donanimlari, techizat, mukavva, saklama tenekeleri ve saatler i¢cin olmak Uzere, agir is ve
karmasik asamali (komplike), entegral kesme kalibi zimbalari; testere disi form kesme
kaliplari, raspalama, kazima ve bukme takimlari, yuksek mukavemetli tim kesme takimlari, 4
mm kalinhga kadar levha kesimi icin ylUksek performanslh kesme bigaklari, ¢apak alma
takimlari ve tel givi Gretimi igin kesiciler.

isleme:
Matkaplar, raybalar, broglar, ¢elik yan Gretiminde kullanilan kesiciler, ahsap isleme takimlari.

Sekil verme:

Vida ovalama takimi, kenar ve kose kivirma kaliplari, soguk somun dretiminde kullanilan
kaliplar ve zimbalar; bukme takimlarinda, preslerde, derin gekme takimlarinda ve hafif alagim
ve geliklerin soguk ekstrizyon kaliplarinda, plastik kaliplarinda, tirtil gekme takimlari, tel
cekme kaliplari, gubuk ve boru gekme icin mandrel ve kaliplar, c¢elik tlplerin soguk
haddelemesi i¢in kullanilan mil ve macalar.

Fazla darbe olmayan her tirli kesme, bikme ve sekillendirme iglerinde kullanilir.

Asinma direncli takim ve bilesenlerti;

Yuksek abrasif seramik malzemelerin iglenmesi icin baski takimlari, tugla endustrisi ve ates
tuglasi yapiminda kullanilan dolgu levhasi, ecza endustrisi igin baskr (pres) takimlari, otomat
torna kilavuz yatak ve kovanlari, puntasiz tagslama tezgahlari igin yatak gubuklari, tel cekme
makineleri icin kovan ve bilezikler, kumlama memeleri ve toz metal endustrisi icin takimlar.

Olgii aletleri imalati
Sicak is takimlari:

Orak ve tirpan makineleri Uretimi igin agir is ¢eligi dovucu gekirdekleri ve sert dokim veya
yuksek celik alagimlari icin dévuculer, bandaj (finishing) haddeleri, sicak gekme bilezikleri v.s.
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Kimyasal Bilesim / Standart
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Sicak Sekillendirme

Dovme:

1050 - 850°C
Firinda veya i1s1 yalitkan materyalde yavas sogutma.

Isil islem

Yumusatma Tavlamasi:
800 - 850°C

Saatte 10 ile 20°C azalarak yaklasik 600°C 'ye kadar firinda kontrolli sogutma, daha sonra da
havada sogutma.
Tavlamadan sonra sertlik: Maksimum 248 HB.

Gerilim giderme:

Yaklasik 650°C
Firinda yavas sogutma; genis boyutlu veya karmasgik sekilli pargalarda gerilimi giderme.
Isitma sonrasi noétr atmosferde 1-2 saat tutunuz.

Sertlestirme”
940 - 970°C

Yagda, tuz banyosunda (220 - 250°C /500 - 550 °C),

25mm asan kalinlikta ise ve sertlestirme sicakhgi seviyenin Uzerinde ise basingli havada veya
sakin havada.

Isi dengelemesinden sonra bekleme suresi: 15 ile 30 dakika.
Elde edilebilir sertlik: 63 — 65 HRC.

Menevisleme:

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten
az olmamak uUzere, pargcanin her 20 mm kalinhgi i¢in 1 saat firnda sogutma, daha sonra
havada sogutma.

Elde edilecek ortalama sertlik miktari i¢in lutfen temperleme tablosundan referans aliniz.

Muhtemel olaylar igin temperleme sicakhgini azaltmayl ve bekletme zamanini artirmayi
Oneriyoruz.
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Menevisleme Diyagrami:

70

Sertlestirme 1s1 derecesi:
950°C
— — — 1000°C

Sertlik HRC

Numune 6lgegi:
kare 20mm

20 100 200 300 400 500 600
Temrperleme Derecesi, °C

Isil islem Kademeleri

1200
1100

1000 Sertlestirme

900

2nci dmstma
kademesi
800 .

\\
\ BalsmgllHava
\\

Tuz Banyosu

°C

700

nci émstma
kademesi

600

Sicaklik

500

Cahsma sertligine
temperleme ve ilaveten
‘. gerilme giderme

 \

\ A\
AR

ag

Finnda
sogutma

400
300

r‘,—“

r-< -\ Galigma sertligi elde edilene

kadar siiren Temperleme

200

Gerilim Giderme

100

Zaman Temizlemel Sertlik Testi

Tamir Kaynagi
Takim Celiklerinde, kaynaktan sonra ¢atlak olusmasi yontinde genel bir egilim vardir.

Eger kaynak yapmak kacginilmazsa, dogru kaynak ureticisinin talimatlari arastirilmali ve
uygulanmalidir.
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Boyut degisiklikleri

Sertlestirmede, boyut degisiklikleri, takimlardaki ve kaliplardaki (boylamsal, 6rn. haddeleme
yonunde veya tersinde) tane akis yonune, ebatlara, sekle, sogutmaya, sicaklik derecesine ve
sertlestirme vasitasina baghdir. Ylksek karbonlu, yiksek kromlu kaliplarda boylamasina tane
akisiyla boyut degisimi, yagda ve havada setlestirmelerde sekildeki gibidir.

Numune dlgegdi: 300 x 150 x 20mm
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Ornek 6lgegi: 300 x 150 x 20 m

Yuksek karbonlu, yuksek kromlu kaliplarda dikey tane akisiyla boyut degisimi, yagda ve
havada sertlestirmelerde sekildeki gibidir.
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Boyut Dedigikhig mm

Numune ilcedi: Diganda 120 x 120 x 30mm,
Igeride 60 x 60 mm

Sertlestirme derecesi kalinti ostenitin kontrolinu saglar, hacimdeki artisa ragmen sertlikte
bariz bir kayip olmamaktadir.
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Sertlestirme derecesi HRC

Su verilmis durumdan temperleme yapilmasi, daha ileri boyut degisikligine sebep olabilir.

Sertlestirme Sonrasi Temperleme Sirasinda Boyut Degigimi

——

0 100 200 300 400 500 600 700 800
Temperleme Derecesi °C

Boyut Degigimi
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CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)

Kimyasal Bilesim % C Si Mn Cr Ni w
1,98 0,19 0,32 11,84 0,18 0,05
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TTT Diyagrami (Time Temperature Transformation)

Kimyasal Bilesim % Cc Si Mn Cr Ni w
1,98 0,19 0,32 11,84 0,18 0,05
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isleme tavsiyesi

(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

Karbit (karbiir/sert metal) tip takimlarla tornalama

Kesme derinligi 0,5-1 1-4 4-8 8 lzeri
mm/rev. icin besleme 0,1-0,3 0,2-0,4 0,3-0,6 0,5-1,5
BOHLERIT kalitesi SB10,SB20 SB10,SB20,EB10 SB30,EB20 SB30,SB40
ISO kalitesi P10,P20 P10,P20,M10 P30,M20 P30,P40

Kesme hizi, m/dak

Takma uglu kesiciler

Kenar dmri 15 dak. 210- 250 160- 110 110- 80 70- 45
Lehimli karpit baslikli takimlar
Kenar émrii 30 dak. 150- 110 135- 85 90- 60 70-35

Kaplamali takma uglar

Kenar émru 15 dak.

BOHLERIT ROYAL 321/ISO P25 210 180 130 80
BOHLERIT ROYAL 331/ISO P35 140 140 100 60

Lehimli karpit basliklrtakimlar igin
Kesme aglilari

Bosluk agisi 6-8° 6- 8° 6- 8° 6- 8°
Talas agisI 6- 12° 6-12° 6-12° 6-12°
Egim agisi 0° -4° -4° -4°

HSS takimlari ile tornalama

Kesme derinligi, 0,5 3 6
mm/rev. icin besleme 0,1 0,4 0,8
HSS-derecesi BOHLER/DIN S700 /S10-4-3-10

Kesme hizi, m/dak

Kenar émrii 30 dak 30-20 20-15 18-10
Talas agisi 14° 14° 14°
Bosluk agisi 8° 8° 8°
Egim agisi -4° “4° -4°

Karbit baghkl takimlarla Frezeleme

Besleme, m/dis 0,2 ye kadar 0,2d-0,4
Kesme hizi, m/dak

B(:)HLERiT SBF / 1ISO P25 150-100 110-60
BOHLERIT SB40 / ISO P40 100-60 70-40
BOHLERIT ROYAL 635/ISO P35 130-85 130-85

Karbit baglikh takimlarla delme

Delme capl, 3-8 8-20 20-40
mm/rev. igin besleme 0,02- 0,05 0,05-0,12 0,12- 0,18
BOHLERIT /ISO derecesi HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Kesme hizi, m/dak 50- 35 50-35 50- 35
Ug acisi 115 -120° 115°-120° 115°- 120°
Bosluk agisi 5° 5° 5°

Fiziksel ozellikler
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YogunluK.............ccoeeniis 20°Cde....ccccuennnnn... 7,70.................kg/[dm?
Istiletkenli@i...................... 20°Cde........ccuenn.. 20,0....cccceenenn.. W/(m.K)
Ozgilist oo, 20°Cde.......ccc......... 460................ JI(kg.K)
Elektrik direnci................... 20°Cde................. 0,65................ Ohm.?/m

Elastisite Moduld................ 20°Cde........cccee.... 210 x10%............ N/mm?

Isi derecesi 10° m/(m.K)

100°C 10,5

20 °Cile ...°C, 10 m/(m.K) arasinda 200°C 11,0

Isil Genlesme 300°C 11,0

400°C 11,5

500°C 12,0

600°C 12,0

Bu Urtn anlatim/veri katalogunda belirtimeyen uygulama ve islem adimlari olmasi durumunda, musterilerden her bir minferit
olayda tarafimiza danigmasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI QELiKLER SAN. VE TiC. LTD. $Ti.
Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13

34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

www.osmanlicelik.com.tr
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Bu brosir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket Gzerinde baglayiciligr bulunmamaktadir. Bu tur
veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile agikga beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Urlinlerimizin imalatinda
insan saglidina veya ozon tabakasina zararli igerikler kullaniimamaktadir.
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