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Başlıca Çelik özelliklerinin  kıyaslanması 
 
 

 
 
 
 
 
Bu tablonun amacı çelik seçeneğini kolaylaştırmaktır. Bununla birlikte, farklı uygulamalardan 
etkilenen çeşitli stres koşulları hesaba katılmamıştır. Teknik danışmanlık personelimiz 
çeliklerin kullanım ve uygulamalarıyla her türlü sorunuzu cevaplamaktan mutlu olacaklardır. 
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Özellikler 
 
Boyutsal stabil ledebürit 12% krom çeliği, artırılmış aşınma direnci, hava sertleştirmesi için 
uygun. 
 
Uygulama 
 
Yüksek aşınma dirençli ve yüksek performanslı kesme takımları, silme ve zımbalama 
takımları, vida dişi takımı, ekstrüzyon takımları, ölçme takımları ve plastik kalıp çelikleri.  
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Meneviş Diyagramı: 
 
Sertleştirme  derecesi: 950ºC 
Numune ölçeği: Kare 20mm 

 
 

 
 
 
Isıl İşlem Diyagramı 

 
 
 
Tamir Kaynağı 
Takım Çeliklerinde, kaynaktan sonra çatlak oluşması yönünde genel bir eğilim vardır.  
Eğer kaynak yapmak kaçınılmazsa, doğru kaynak üreticisinin talimatları araştırılmalı ve 
uygulanmalıdır. 
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CCT Diyagramı ( Continious Cooling Transformation ) 
 

 
 
 
OSTENİTLEME DERECESİ: 980 ºC 
Bekleme süresi: 30 dakika 
 
      HV  sertlik 
 
3…. 100 faz yüzdeleri 

0,9…. 20,0  soğuma parametresi (λ) 
s x 10 -2 cinsinden 800ºC den 
500ºC ye kadar soğuma süresinde 
soğuma parametreleri  

2K/dakika…. 800ºC ile 500ºC 
arasındaki K/dakika olarak 
soğuma oranı 

Mk…… Tane sınırı  martensit 
 
 
 
 
 

 
Faz Diyagramı 
 
Lk… Ledebürit karbür 
RA…Kalıntı ostenit 
A…  ostenit 
B…. Beynit 
M.... Martensit 
P…. Perlit 
K…. Karbür 
 

──── Su soğutma 
                   Yağ soğutma 
                  Hava soğutma 
 
1…. Kenar veya yüzey 
2…. Merkez 
3…. Jominy testi: uçtan 
uzaklık 
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TTT Diyagramı (Time Temperature Transformation) 
 

 
 
 
 
 
OSTENİTLEME DERECESİ: 
980 ºC 
 
Bekleme süresi: 30 dakika 
 
A…  ostenit  
B…. Beynit 
P…. Perlit 
K…. Karbür 
M.... Martensit  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
İşlem çapının çekirdek sertliğine ve sertlik derinliğine etkisi 

 
 
Sertleştirme derecesi: 950 ºC  
Sertleştirme Vasıtası:  
Yağ  
Hava  
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