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Bu tablonun amaci celik secenegini kolaylastirmaktir. Bununla birlikte, farkh uygulamalardan etkilenen cesitli

stres kosullar hesaba katiimamigtir.

Teknik danismanhik personelimiz celiklerin kullanim ve uygulamalariyla her tirlii sorunuzu cevaplamaktan

mutlu olacaklardir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE Tic. LTD. sTi. BOHLER K306

Ozellikler

Miikemmel tokluk ve yiiksek asinma dayanimina sahiptir, ayni zamanda sertligini uzun siire
muhafaza eder.

Uygulama

Baski ve zimbalama takimlari, kesme bicaklari, daha cok seliiloz, kagit ve sunta endiistrileri
icin makine bicaklari, kesme kaliplari, sicak is takimlari.

Kimyasal Bilesim %

Si Mn Cr Mo 'l
0.51 095 030 5.00 140 1.40
Standartlar
EN / DIN

~1.2345
~ X50CrMoV’5 1
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE Tic. LTD. sTi. BOHLER K306

1100- 900°C

Firinda veya isi yalitkan materyalde yavas soguma.

750- 800°C

Saatte 10 ile 20°C 'ye kadar oranla azalarak yaklasik 600°C’ye kadar firinda kontrolli
sogutma, daha sonra havada sogutma.

Tavlamadan sonra sertlik:

Azami 240 HB.

Yaklasik 650°C
Firinda yavas sogutma; Genis boyutlu veya karmasik sekilli parcalarda gerilimi giderme.
Isitma sonrasi dogal atmosferde 1-2 saat tutunuz.

1050- 1100°C

Yag, tuz banyosu (500 - 550 °C), hava.

(azami sertlik icin, sertlestirme derecesi seviyesini diisurin)
Isi dengelemesinden sonra bekleme siiresi: 15 ile 30 dakika.
Elde edilebilir sertlik:

57 - 59 HRC yag ve tuz banyosu,

54 - 57 HRC hava sertlestirme.

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten
az olmamak uizere, parcanin her 20 mm kalinhgi icin 1 saat firnda sogutma, daha sonra
havada sogutma. (minimum 1 saat)

1nci menevisleme ve 2nci menevisleme, istenilen calisma sertligine.

Elde edilecek ortalama sertlikler temperleme tablosunda belirtilmektedir.

3ncii menevisleme gerilim giderme igin.

En yiiksek temperleme derecesinin 30 - 50°C altinda.

Takim celiklerinde, kaynaktan sonra catlak olusmasi yoniinde genel bir egilim vardir.
Eger kaynak yapmak kacinilmazsa, dogru kaynak ilireticisinin talimatlan arastiriimali ve
uygulanmalidir
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BOHLER K306

Menevisleme Diyagramu:

Sertlestirme is1 derecesi: 1080°C
Ornek olcegi: kare 50mm
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3. temperlemea

1. temparlema

Zaman Temizleme

Yiizey islemleri
Nitrasyon
Hem banyo, hem gaz nitrasyon ic¢in uygundur.

Semrlik Testi Sertlik Testi
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE Tic. LTD. sTi. BOHLER K306

Sicak mukavemet tablosu

N/mm?* %

1800

1600 =1

1400 pumm 2

1200 =1

1000p= =2

800
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200
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Test derecesi, °C

1sil islem gormiis 1600N/mm?
— — — sil islem gormiis 1200N/mm?

1.... Gerilme direnci N/mm?

2.... 0,2 ayar diren¢ N/mm?2
3.... Alan kuciillmesi %

0SMANLI /. BOHLER



OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE Tic. LTD. sTi. BOHLER K306

CCT Diyagrami (Continious Cooling Transformation)

Sicaklik °C
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Soguma Siiresi, sn  (800°C ile 500°C arasinda)
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BOHLER K306

Isleme tavsiyesi

(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

Karbit (sert metal) bashkli takimlarla tornalama

Kesme derinligi mm
mm/rev. icin besleme
BOHLERIT derecesi
ISO derecesi

14
0,2-0,4
$B10,SB20,SB30
P10,P20,M10

0,5-1
0,1-0,3
$B10,SB20
P10,P20

48
0,3-0,6

SB30,EB20
P30,M20

8 iizeri
0,5-1,5
S$B30,SB40
P30,P40

Kesme hizi, m/dak

Takma uclu kesiciler
Kenar omrii 15 dak.

310-200 220-130

180-100

120-50

Lehimli Karbit uclu takimlar
Kenar 6mri 30 dak.

260-150 210-100

130-80

90-50

Kaplamali takma uclar
Kenar omrii 15 dak.

BOHLERIT ROYAL 121
BOHLERIT ROYAL 131

300
240

27
175

125
70

Lehimli Karbit uclu takimlar icin
Kesme acilan

Bosluk acisi

Talas acisi

Egim acisi

6-8°
12°
00

6-8°
12°

6-8°
12°

HSS takimlan lle tornalama
Kesme derinligi, mm 0,5
mm/rev. icin besleme 0,1
HSS-derecesi BOHLER/DIN

3 6
0,5
§700 / $10-4-3-10

10
1,5

10iizeri
1,5 uzeri

Kesme hizi, m/dak
Kenar 6mrii 30 dak

45-30

30-22 22-18

18-12

16-8

Talas acisi 14°
Bosluk acisi 8°
Egim acisi 0°

14° 14°
8° 8°
00 _40

14°
80

14°
80
4°

Karbit Uclu Takimlarla Frezeleme

besleme, mm/dis

0,2 ye kadar

Kesme Hizi m/dak

BOHLERIT SBF / 1SO P25
BOHLERIT SB40 / ISO P40
BOHLERIT ROYAL 635/1S0 P35

Karbit uclu takimlarla delme

150-00
100-60
130-5

delme ¢api, mm
mm/rev. I¢in besleme
BOHLERIT /IS0 derecesi

3-8 8-20

20-40

0,02-0,05
HB10/K10

0,05-0,12
HB10/K10

120,18
HB10/K10

Kesme hizi, m/dak

50-35

50-35

50-35

Uc acisi
Bosluk acisi

115°-120°
50

115-120
50

15°120°
50
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BOHLER K306

Fiziksel ozellikler

YogunluK.........cccceeemmmmrrreninnncccennnns 20°C de....ovrrrrrrrnns 7,80......... .ot kg/dm?3
Isi iletkenligi.........coovvemmmrrnnnsisannnns 20°C de....ceerrrrerune 25,0.....cc000 wee W/(m.K)
(0 7.2=11] [T PO 0°C de....coerurrnrnnns 460.........c...... J/(kg.K)
Elektrik direnci......ccccsrrernnnnnnnncnnnns 20°C de....ccuurrnrnnnnns 0,52.......ccc0u. Ohm.mm2/m
Elastisite Modiilii.........cceuveereeeenns 20°C de.......ccorreeees 215 x10s....... N/mm?2
Is1 derecesi 106 m/(m.K)
100°C 11,5
20°Cile ...°C, 10°¢ m/(m.K) 200°C 12,0
arasinda 300°C 12,2
Isil Genlesme 400°C 12,5
500°C 12,9

Bu iiriin anlatim/veri katalogunda belirtiimeyen uygulama ve islem adimlari olmasi durumunda, miisterilerden her bir miinferit olayda

tarafimiza danismasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI GELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI && BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayiciligi bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici
olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢ca beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan sagligina veya ozon

tabakasina zararl icerikler kullanilmamaktadir.
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