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Sethabc il BOHLERK340ISODDUIIR®

BOHLER K340 ISODUR,cok genis kullanim alanina sahip,
uiniversal soguk is takim celigidir.
Bu celikle madeni para basarken, ayni zamanda:

2> Basma,

> Kesme,

» Soguk cekme,

» Cekme,

»* Derin cekme,

“» Biikme yapabilirsiniz.

Yuksek aginma direnci ve basing direncinin mukemmel
sertlikle birlesmesi istenen durumlardaki uygulamalarda,
BOHLER K340 ISODUR tiim takim gelikleri arasinda bu
ozelliklerin hepsine sahip oldugunu kanitlamistir.

Uriin degerlendirmesi

f

%12 kromlu
takam gelidgi

Drta alagamla
takim gelidgi

Abrasif Asinma Direnci

Tokluk
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TAKIM CELIKLERI ICINDE EN AVANTAJLI

Y

BOHLER K340 ISODUR’un bu kadar uygun maliyetli oimasinin 11 nedeni:

%8 kromlu celik, gelistirilmis kimyasal bilesim
Yiiksek tokluk ve fark edilir basing direnci
Mikemmel adesif asinma direnci,

LA A

Ozel alasim ilaveleri sayesinde;

Yiiksek abrasif asinma direnci

Cok iyi temperleme dayanimi

Cok iyi boyutsal kararlilik

Fark edilir derecede erozyonda (EDM) islenebilirlik

Tuz banyosu, gaz ve plazma nitratlamaya oldukc¢a iyi uyum
PVD kaplanabilirlik

Vakumla sertlestirmeye iyi uyum

Kimyasal bilesimler ve imalat siireci sayesinde, bu celigin
karbiirleri daha ince ve ledeburitik %12 Cr-celiklerden ve
konvensiyonel %8 Cr-celiklerden daha esit dagitilmistir.

\AAALARA

> Bu da celigin tokluk 6zelliginin gelistirilmesini saglamaktadir.
Uygulama alanlan
*  Sekillendirme ve delme takimlan o6rn. kaliplar ve zimbalar
#  Soguk is takimlarn 6rn. Cekme, derin cekme ve ekstriizyon
takimlan
#  Madeni para takimlan
#  Bilkme takimlan
#  Vida ovalama takimlan
#  Endustriyel bicaklar
* Makine parcalan (orn. kilavuz cubugu)

Kimyasal Bilesim %

Mn Cr Mo
1,10 0,90 0,40 8,30 2,10 0,50 + [laveler
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Neshate il BOHLERK340 IS ODDUIR’

BOHLER K340 ISODUR; (ESR/ESU) teknolojisi ile
iiretilmektedir. BOHLER tarafindan gelistirilen bu
yeniden ergitme teknolojisi, diisik mikro ve makro
segrasyonu saglar ve malzemeye en iyi uygulama
performansi icin gerekli olan HOMOJENLIGi verir.

Ledebiiritik %12 Cr-celiklere ve
konvensiyonel %8 Cr-geliklere kiyasla avantajlan:

# Tam noktada homojen yapi

# Miikemmel ozelliklerde karbiir dagilimi

# Boyutsal kararhihk

#* Daha genis bir uygulama yelpazesi saglayan yiiksek tokluk

# Kritik takamlar i¢in onemli bir avantaj saglayan artinimig
basing direnci

#* Homojen yapisi sayesinde gelistirilmis islenebilirlik

BOHLER K340 ISODUR
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ISIL ISLEM ONERILERI

Isil islem

Gerilim giderme:

e Yaklasik 650°C

e Isitma sonrasi dogal atmosferde 1-2 saat tutunuz

¢ Finnda yavas sogutma; genis boyutlu ya da karnisik sekillerde
olusan gerilimi azaltmak icin

Sertlestirme:

1040-1060°C

Yag, tuz banyosu, basin¢h hava, hava, vakum

Isitma sonrasi 15 ile 30 dakika arasinda bekleme siiresi
Elde edilebilir sertlik: 61 - 63 HRC

Menevisleme:
e Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak
temperleme sicakhigina isitma
e 2 saatten az olmamak iizere, parcanin her 20 mm- kalinhgr igin
1 saat firinda sogutma. Daha sonra havada sogutma
Elde edilecek ortalama degerler icin lutfen temperleme
tablosundan referans aliniz

Tamir Kaynagi

e Takim Celiklerinde, kaynaktan sonra catlak olusmasi yoniinde
genel bir egilim vardir.

Eger kaynak yapmak kacinilmazsa, kaynak iireticisinin dogru

talimatlan arastirimali ve uygulanmalidir.

Menevisleme Diyagrami

l Tavsiye edilen
Temperleme Balgesi
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Temperleme Sicakhg °C
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Neshate il BOHLERK340 IS ODDUIR’

Temperleme Davranisi - Karsilastirma
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ISIL ISLEM ONERILERI

CCT Diyagrami (Continious Cooling Transformation)
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Sl BOHLER K340 1S O D USRS

isleme tavsiyesi

(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

Karbit uclu (sert metal / karbiir) talamlarla Tornalama

Kesme derinligi mm 0,5-1 1-4 4-8 8 lizeri
Besleme, mm/devir 01-03 0,2-04 0,3-0,6 05-15
ISO derecesi HC-P15,HC-P25 HC-P25,HC-M35 HW-M30,HC-M35 HW-P40

Kesme hizi, m/dak

BOHLERITLC2158/1SOP15 230-350 190-250 140-190 110-150
BOHLERITLC225C/ISOP25 190-310 150-220 110-170 60-130
BOHLERITLC235C/ISOP35 150-220 130-180 80-120 60-90

Kubik bornitrit (CBN) ile Tornalama (Tavlanmis ve menevislenmis durumda(>60HRC) , ortalama degerler)

Kesme derinligi mm 0,51 1-4
Besleme, mm/devir 0,1-0,3 0,2-0,4

N i Kesme hizi, m/dak
BOHLERITBNO22 80-130 60-110

Takma ugclu kesicilerle Frezeleme (Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

besleme, m/dis 0,2 ye kadar 0,2-0,4

Kesme hizi, m/dak

BOHLERITLC225T/ISOP25 140-250 90-200
BOHLERITLC230F/ISOP35 110-220 70-150

Kubik boron nitrit (CBN) ile Frezeleme (Tavlanmis ve menevislenmis durumda(>60HRC) , ortalama degerler)

besleme, mm/dis 0,2

Kesme hizi, m/dak

BOHLERIT BN 022 50-120

Sinterlenmls karbiir takimlarla delme (Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

delik capi, mm 3-8 8-20 20-40
Besleme, mm/devir 0,02-0,05 0,05-0,1 0,1-0,15

Kesme hizi, m/dak

BOHLERIT LC6105/1SOK10 30-50 30-50 30-50
Uc acisi 115°-120° 115°-120° 115°-120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
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Zimparalama islemi Tyrolit Zimparalama Diski Abrasif
Yiizey / satih taslama 89A461H8AV217 Korund
@ 250ye kadar: 93A601H8AV217 Korund
Silindirik taslama ¢ 250 iizeri: 93A601G7AV217 Korund
@ tiim: BM120R50B54 Bornitrit
Diyaform sarkag zimpara 88A120219AV43P8 Korund
makinesiyle form taslama
Statik saggf; zimpara 90A120H6V111 Korund
makinesiyle form zimparalama
Derin form zimparalama C1202F8AV18P8 Silisyum karbit
ic delik taslama 89A802K6V11l Korindon
¢ i BM120R75B54 Boron nitrit
) ¢ 400e kadar: 89A602K5AV217 Korund
Iki punta arasi taslama @ 400 iizeri: 89A602J6AV217 Korund
@ tiim: BM120R75B54 Bornitrit
Takimlarin kuru taslanmasi BM120R75B75 Bornitrit
Takimlarin islak taslanmasi BM120R75B76 Bornitrit
Fiziksel ozellikler
YogunluK......cc.ceeeeeiiemcccnnnnnnnnnns 20°C de....cceurrrennnnes 7,68.............. kg/dm?3
Ist iletkenligi.....ccovovnevnscnnsnnnn, 20°C de...ccceerrrrnnnnee 20,0.............. W/(m.K)
(0721 I T 20°C de....cceeerrrnnnee ~460............. J/(kg.K)
Elektrik direncCi......cccorrrrrrrrnnnnnans 20°C de.....covrsssnsnnns 0,64........00000 Ohm.mm2/m
Elastisite modiilii...........ccceeeuuu.. 20°C de....ccceeerrrrns 211 x10s....... N/mm?2
20°C ile ...... °C arasinda Termal Genlegsme 10°° m/(m.K)
100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
11,0 11,4 11,7 121 12,4
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Bu iiriin anlatim/veri katalogunda belirtiimeyen uygulama ve islem adimlari olmasi durumunda, miisterilerden her bir miinferit
olayda tarafimiza danismasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI GELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER . osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket uizerinde baglayiciigl bulunmamaktadir. Bu tiir veriler
baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢a beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan

sagligina veya ozon tabakasina zararl igerikler kullaniimamaktadir.
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