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s

BOHLER K390 MICROCLEAN, en basit anlatimla, su anda BOHLER
uriin yelpazesinde bulunan soguk is uygulamalan icin en gelismis
ozellige sahip toz metaliirjisi soguk is takim celigidir.

Bu celik:

» Kesme, basma ve zimbalama uygulamalarinda,

2 Soguk sekillendirme uygulamalarinda,

» ve plastik isleme endistrisinde,
buyuk ihtiyag duyulan; asinma direnci ve basing direncini
karsilamak uzere gelistirilmistir.

Uriin degerlendirmesi

%15 %10 .

Vanadyum VWanadyum BOHLER NK390
"8 Vanadyum MICROCLEAN"

1.2380
6 Vanadyum

Abrasif &ginma Direnci

\j

Tokluk

Karbiir teskil edici elementler, Cr, W, Mo ve V’nin optimize edilmis
kombinasyonu, en uygun abrasif aginma direnci ve toklugu saglar.
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SEKIL KENDINI IFADE EDER

BOHLER K390 MICROCLEAN'in bu kadar uygun maliyetli |
olmasinin 3 sebebi: .

B Milkemmel asinma direnci
B Fark edilir sertlik
) Yiiksek basing¢ direnci

Kimyasal Bilegim { Ortalama %)
Si Cr Mo Vv

2,45 0,55 4,15 3,75 9,00 1,00 2,00

Laboratuardan miisteriye

Takim émrii, BOHLER K390 MICROCLEAN’in; Yiiksek asinma ve basing dayanimina, cok iyi tokluguna
bagh olarak yiizde birka¢ oran artabilir. Bu malzeme ozellikleri, miisterilerimizin iiretim siireclerinin
daha etkili olmasina ve parca bazinda iuiretim maliyetinin azaltilmasina olanak tanir.

Fiziksel ozellikler

YoBUNIUK.....ccoserssmmmmmcceneenesneennnsas 20°C de....ccccuunnnines 7,68............ kg/dm?3
Isi iletkenligi........ccceeevermmmmccccenen. 20°Cide. A =gt b4 Ny, W/(m.K)
Elektrik direncCi.....cccccovvvemecennnnns 200C ded. 4.8 14 4. 0,59...ccccnuuens Ohm.mm2/m

100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C 600 °C 700 °C
12,2 12,5 13,0 13,2 13,7 14,0 13,7
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Uciincii jenerasyon ve hatta daha iyi
performans icin PM malzemeleri, BOHLER
tarafindan, Kapfenberg’deki diinya
capinda en modern PM tesisinde
uretilmektedir.

BOHLER K390 MICROCLEAN, yukarida
belirtilen tiim bu sira disi 6zelliklerini, toz-
metalurjisi uretim siirecine borc¢ludur.

BOHLER K390 MICROCLEAN celiklerinin konvansiyonel diger tiim celiklere gore genel avantajlar

sunlardir:
S8 = P #% Esit oranli HOMOJEN karbiir dagilimi ve iNCE TANELI karbiir
‘g Al N SRR yapisl,

i

#* Gelistirilmis homojeniteye ve segresyon ozelligine bagh
izotrop (esyonli) hareket.

...
. .
= -

.
3| Kapsil o5,
+2| Doldurma 255

BOHLER K390 MICROCLEAN’in konvansiyonel metotlarla uretilmis (M=100x) yuksek karbonlu, 12 %
krom celige gore kiyaslamasi.

Karbiir ebat ve dagilimi karsilastirmasi

100x buyutulmiis
goruntide, esit

oranh karbur
dagihiminin
avantajlan

acikca gorulmektedir.

12% krom celik BOHLER K390 MICROCLEAN
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EN GELISMIS TEKNOLOJI-EN IYI OZELLIKLER

Geleneksel olarak, abrasif asinma direnci, celikteki vanadyum icerigini artirmakla ve boylece
malzemedeki MC karbiirleri miktarini artirmakla saglanmaktaydi. Takip eden yillardaki yogun
arastirma ve gelistirmeler sonucunda, BOHLER bu énemli 6zelligi kontrol etmenin baska bir yolunu
buldu, matrisi optimize etmek.

Darbe enerjisi Asinma Direnci

'y 61 HRC A 61HRC
45 15

40

L —

= — —
EN] = — —

Darhe Degeri , j
Aginma direnci (g)

5| - -

0l — —

1050 °C 1080 °C 1070 °C 1050°C 1080°C 1070°C

1.2380  %10vanadyum %8 vanadyurn JEle] N33 L 11) 1.2380  %10%anadyum %8 Vanadyum [ETeTT I3 &0 1)

micCROCLEANT micCROCLEAIT

Biikme Dayanimi (N/mm?2)

A 61 HRC
5500

5000

LIl — —

4000 — — —

Biikme Dayamimi (N‘'mm?

3500 |— — —
1050 °C 1080 °C 1070°C

1.2380 %10 Wanadyum %8 Vanadyum BHLER K390

micCROCLEANYT

3000
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Bu PM celiginin belirli avantajlar, kendilerini cesitli
uygulamalarda hissettirmektedir:

Baski ve delme endiistrisi

* Kesme takimlar (kalip ve zimbalar) normal
ve hassas baski takimlan

* Rulo kesme takimlan

Soguk Sekillendirme uygulamalar

* Extriizyon takimlar (sicak ve soguk
sekillendirme)

LR Cekme ve derin cekme takimlar

* Baski takimlarn

" Vida ovalama takimlan

L Coklu soguk cekme makaralan

m Soguk cekme mandrelleri

- Sinterleme takimlar i¢in, basinch kaliplar

* Seramik ve ila¢ endistrilerinde kullanim i¢in
basinch kaliplar

Bicaklar

* Kagit ve paketleme endiistrileri
Dilme makinesi bicaklan
» Geri déniisiim endiistrisi icin bicaklar
* ince tabaka kesimleri icin kesme bicaklar

Plastik isleme endiistrisi

*‘ Ekstruder silindirler ve tasiyici vidalar
" Kalip ilaveleri

* Enjeksiyon memeleri

W Geri donusiim valflan

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI. 0SMANLI /i BOHLER



IS ZORLASIR-BIZIM QELIGIMIZ YARDIMCI OLUR

Islenebilme Ozellikleri:

" Tiim kesitlerin homojen olmasindan dolayi, mekanik isleme problemsiz yapilmaktadir.
* Kalip merkezindeki en derin graviirlerde bile taslama ozelligi

* Isil islemde boyutsal kararlilik

* Isil islemde, asiri Isitma veya isida fazla siire kalmaya karsi yiiksek elastikiyet

* Homojen karbiir dagilimi nedeniyle, erozyon (EDM) isleminin sorunsuz yapilabilmesi

Takim kullanicisinin avantajlari:

“» Uzun takim émrii

» Miikemmel, kenar dayanimi

» Takim maliyetinde azalma

> Parca maliyetinde azalma ve uretilen parcalann kalitesinde artis

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI. 0sMANLI /. BOHLER



i3 TAKIM CELIGI

Sertlestirme:

o
(0}

O O0OO0O0

Menevisleme:

ISIL iSLEM

Yumusatma Tavlamasi

Gerilim giderme:

e 650°C-700°C
¢ Finnda yavas sogutma

1030 - 1180°C/yag, N2
Isi dengelemesini takiben 1030°C - 1150°C sertlik derecesine 20 ile 30 dakika arasinda
bekleme siiresi
1180°C de 10 dakika bekleme siiresi
Daha yiiksek tokluk talep edildiginde daha dusik bir setlestirme derecesi kullanin

Daha yiiksek asinma direnci talep edildiginde daha yiiksek bir setlestirme derecesi kullanin
Elde edilebilir sertlik: 66 HRC ye kadar

BOHLERK390 MICIROCLEAIY

¢ Tavlama sonrasi sertlik: Max. 280 HB

¢ Isitma sonrasi dogal atmosferde 1-2 saat tutunuz

0 Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten
az olmamak iizere, parcanin her 20 mm kalinhig icin 1 saat firinda sogutma. Daha sonra

havada sogutma
0 Celigin en az 3 defa menevislenmesini 6neriyoruz.

Sertlik

66

64

62

&0

58

56

54

52

4

dnerilen menevigleme aralf

o™ (T — L
! i T —
—

ra

_—— |

T~
TN S U

e NN N

LSO
=1 | 1030 =C TN N
Dm0 [ T070°°C . O
£ e S TP “\
T TRED L ‘\ﬂ
I

475

500

525 550 575 600
Menevigleme Sicakhg) *C

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI.

Menevisleme Diyagrami

Vakum firininda sertlestirilmis:
N2 sogutma, 5 bar
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ISIL ISLEM ONERILERI

CCT Diyagrami (Continious Cooling Transformation)

1200 T -'-——-l__ T 1T . .
BN SN | OSTENITLEME DERECESi: 1180 °C
e I NN NN S |
- \\ O K 52| [ Acg44  Bekleme siiresi: 5 dakika
\\ \\ \'\_ \- 1 \d\ﬁ \\ A [
Sik AR LA h
300 TR o S T " H O Vickers (HV) sertlik
lv, ;l'f' ARL 1|'I,I Y .‘kl Y '.\q I'Jz
10 = 1T T T T L |\. ! A .'\ﬂ'“ I . .
o= WL g PR TY NS, \ | 8.... 100 faz yiizdeleri
h \ L) - .
L M TSN *\ & | 0,4....180 soguma parametresi
E 500 1 T T = R T s X 102 cinsinden 800°C den 500°C ye
1 | | % . . 1%
. { \ N & '!-. \ | | kadar soguma siiresinde soguma
o | 59 A T SIS Tt T parametreleri
GCRAN |l 1II|u".w'., s8]l 2t | b
00 —1 |- 4 4Ry SRR 11 Hire—& l\_.ll_i_ = L ELE
{ | K (’4..- T i |
oL 1L | R LHNAACTTTND | | Homarel ki |
VLN j{_{‘-yﬂ" 22— | |} a 04 w1
Lt T WY
e v LA A b 1 HE
L1 N M T N
\ \ BN 21k c 3.0 B
100 TN A 1AL - , d 5.0 50
NHERVR YR RN \ B0 B19
a b ¢ de a h i e -
o t . Y , f 13,0 728
10! 1 0F 100 ; 11: | 1||:c | 10 1 oF g 230 635
- A L 1 1
Saniye cinsinden Faman I ° _ & 15 : 4 8 16 4 ZGuns 0 h 1:33 35?:'
Dakika Saat 1 A
Soguma Parametresi ).
P 10 4 10-3 10-2 10 100 103
Faz Diyagrami 100 AVLTET 000] gy
0 10 ™ aoof €5
K1 ostenitieme sirasinda —K2 6o
¢Ozilmeyen karbdirler (10%) 80 =TT -1600::{5;
K2 karblrin ostenitleme 70 400440
derecesinden doyurulmasi T e m:gg
sirasinda ¢Okmeye baglamasi §
.. .. N 50 0
Lk... Ledebrit karbar g
]
: 5 40
RA...kalinti ostenit = 2le
30 P TiT
A ....Ostenit
M.... Martensit 20
P.... Perlit 10 .
B.....Beynit o M
: ~foe
1.... Kenar veya ylzey
2.... Merkez b
3.... Jominy testi: ugtan _ g
mesafe o 5
5
L 10
10 10 100 01 102 100 07 10

Soguma Siiresi  sn (BOO°C ile 500°C arasinda)
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Isleme tavsiyesi

Sinterlenmis karbitlerle (sert metal/karbiir) tornalama

BOHLERK390 MICIROCLEAIY

(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

Kesme de.rinligi mm 0,5-1 1-4 4-8 8 lizeri
mm/dev. I¢in besleme 0,1-0,3 0,2-0,4 0,3-0,6 0,5-1,5
BOHLERIT derecesi B10,SB20 B10,SB20,EB10 B30,EB20 B30,SB40
ISO derecesi P10,P20 P10,P20,M10 P30,M20 P30,P40
Kesme hizi, m/dak
Takma uclu kesiciler
Takim 6mrii 15 dak. 210-250 160-110 110-80 70-45
Lehimli karbit takimlar
Takim 6mrii 30 dak. 150-110 135-85 90-60 70-35
Kaplamali takma uclar
BOHLERITLC225C 230a kadar 200e kadar 150ye kadar 100e kadar
BOHLERITLC235C 160a kadar 150ya kadar 100e kadar 60a kadar
Lehimli karbit takimlar icin takim acilan
Talas acisi 6-12° 6-12° 6-12° 6-12°
Bosluk acisi 6-8° 6-8° 6-8° 6-8°
Egim acisi 0° -4° -4° -4°
Hss takimlari ile tornalama
Kesme de.rinligi mm 0,5 3 6
mm/dev. Igin bq_sleme 0,1 04 0,8
HSS derecesi BOHLER/DIN §700 / DIN S10-4-3-10
Kesme hizi V (m/dk)
Takim 6mrii: 60 min. 30-20 20-15 18-10
Talas acisi 14° 14° 14°
Bosluk acisi 8° 8° 8°
Egim acisi -4° -4° -4°
(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)
Karbit uclu takimlarla Frezeleme
besleme, mm/dis 0,2 ye kadar
Kesme hizi, m/dak
BOHLERIT LW225 150-90
B(?HLER!T SB40/ ISOP40 70-45
BOHLERITLC444 w 80-60
Sinterlenmis karbit takimlarla delme
delme ¢api, mm 3-8 8-20 20-40
mm/dev. Icin besleme 0,02-0,05 0,05-0,12 0,12-0,18
BOHLERIT /ISO derecesi HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Kesme hizi, m/dak
50den 35e 50-35 50-35
Uc acisi 115°-120° 115°-120° 115°-120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
Silindirik taslama A 46 HV B151 R50 B3* /A 46 GV**
Yiizey (satih) taslama A 36 GV A 46 GV
Silindirik satih tagslama A 60 KV B151 R50 B3* /A 60 JV**
I¢ silindirik taglama A 60 JV B151 R75 B3* /A 60 IV**
Derin taslama A 100 IV B126 R100 B6* /A 100 JV**

* Bu uygulamalar i¢cin miimkiinse, CBN diskler kullaniimalidir.

** Bu uygulamalar icin; katilastinimis korindonlu silme diskleri kullanilmalidir.
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Bu iuriin anlatim/veri katalogunda belirtiimeyen uygulama ve islem adimlan olmasi durumunda, miisterilerden her bir miinferit
olayda tarafimiza danismasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI GELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglaylclllgl bulunmamaktadir. Bu tiir veriler
baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢a beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan
saghgina veya ozon tabakasina zararh icerikler kullaniimamaktadir.
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