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K340
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K330
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Bu tablonun amaci celik secenegini kolaylastirmaktir. Bununla birlikte, farkh uygulamalardan
etkilenen cesitli stres kosullan hesaba katiimamistir. Teknik danismanlik personelimiz
celiklerin kullanim ve uygulamalariyla her tiirlii sorunuzu cevaplamaktan mutlu olacaklardir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE Tic. LTD. sTi. BOHLER K455

Ozellikler

Miikemmel toklukta, asinmaya ve soklara karsi dayanikh celik.

Darbe celigi olarak bilinir.

Uygulama

Levha isleme icin kesme takimlarn (kalip ve deliciler); basin¢h hava ile calisan kiricilar, desen
kaliplari, kalin levhalarin kesimlerinde, soguk deliciler ve ahsap isleme, metal para basma ve
pnoématik takimlari, makul isilarda kullanim icin sicak is takimlan

Kimyasal Bilesim %

C Si Mn (r v W
063 0.60 0.30 1,10 018 2.00
Standartlar
EN/DIN AlSI UNS GOST
= 1.2550 = ~51 ~T41201 ~BChY25
BOWCIVT
UNE UNI AFNOR
~F5242 (—BBWCra KL ~BEWC20
~ BOWCrSi8
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE Tic. LTD. sTi. BOHLER K455

1050- 850°C
Firinda veya isi1 yalitmali malzemede yavas soguma.

710-750°C
Saatte 10 ile 20°C 'ye kadar oranla azalarak yaklasik 600°C ’ye kadar firnnda kontrollu
sogutma, daha sonra da havada sogutma.

Tavlamadan sonra sertlik:
Azami 225 HB.

Yaklasik 650°C
Firinda yavas sogutma; Genis boyutlu veya karmasik sekilli parcalarda gerilimi giderme.
Isitma sonrasi dogal atmosferde 1-2 saat tutunuz.

870- 900°C, YAG
Is1 dengelemesinden sonra bekleme siiresi: 15 ile 30 dakika.

Elde edilebilir sertlik:
58 - 62 HRC

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten
az olmamak lizere, parcanin her 20 mm kalinhig icin 1 saat firinda sogutma, daha sonra
havada sogutma.

Elde edilecek ortalama degerler menevis tablosunda belirtilmektedir.

Muhtemel olaylar icin temperleme derecesini azaltmayi ve bekletme zamanini artirmayi
oneriyoruz.
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Menevisleme Diyagramu:
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Tamir Kaynagi

Takim Celiklerinde, kaynaktan sonra catlak olusmasi yoniinde genel bir egilim vardir.
Eger kaynak yapmak kacinilmazsa, dogru kaynak iireticisinin talimatlan arastiriimali ve
uygulanmalidir.
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CCT Diyagrami (Continious Cooling Transformation)

Kimyasal Bilegsim %

C Si Mn P S Cr V W
0,60 0,69 0,34 0015 0012 1,19 0,18 2.00

1200 T
1100 ! ‘ OSTENITLEME DERECESI: 880 °C
1000 ., .
Bekleme siiresi: 15 dakika
900 -
— T ~ RS ~3 = T~ Acte (ZK/min) . .
o = PR \\“‘ NC < =i = 2t QO Vickers (HV) sertlik
h \ \ » " im[ min
700 A N N LK B | 1N o 5.... 35 faz yiizdesi
600 A NAHKAN N 5148, !
. \\m !_\m oA “oin R o l'brc‘n;igklmm skchmin | X o.2k/min 0,02....14 soguma parametresi S x
500 [T \ ' AN ' r\ or \ 10 2 de 800°C ile 500°C aralig},
400 NN N\ soguma siiresindeki soguma
) \ \ \ parametreleri
300 N VA LR P i | \
200 ° i \ \ G \ 10.... 0,2K/dakika.... 800°C ile
[ X : o .
1 MARA \ N \ "v 285 \ 500°C arasindaki
00 . =\| Y H K/dakika olarak soguma orani
0 o |2 | @Y &
C 0’ 10' 10° 10° 10° 10° 10
Saniye T T 5% %6
: 1 2 4 B 1624
Zaman 2eL o) Saat 1 2 5 10
Giin
Faz Diyagrami
Soguma Parametresi },
107 10° 102 107" 10° 10' 10° 10°
100 T FI 'J(I '000 62
v + ]
% e RA T / b A... ostenit
80 At aoo}-56 B.... Beynit
= N~ V4 ol P.... Perlit
= / AL L L Tt M.... Martensit
E 60 ( r 200120 K.... Karbiir
3 50 M J B P o RA...Kalint: ostenit
8 40 / S o
i i I = == == Yag sogutma
30 = « == « Hava sogutma
20 / )
1.... Kenar veya yuzey
10 2.... Merkez
0
10°
1 L] 4 o)
A2 2 T
10!
’. 3
z f _ S
10'
107 107 10° 10" 1 10° 10* 1

Soguma Siiresi sn (B0OO0°C ile 500°C arasinda) OSMANLI LBOHLER



OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STi.

BOHLER K455

TTT Diyagrami (Time Temperature Transformation)

Kimyasal Bilesim %%
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(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

Karbit (karbir/sert metal) uclu takimlarla tornalama

Kesme derinligi mm 0,5-1 14 4-8 8 uzeri
mm/rev. igin besleme 0,1-0,3 0,2-0,4 0,3-0,6 0,5-1,5
BOHLERIT kalitesi SB10,SB20 SB10,SB20,SB30 SB30,EB20 SB30,SB40
ISO kalitesi P10, P20 P10,P20,P30 P30,M20 P30,P40
Kesme hizi, m/dak
Takma uclu kesiciler
Kenar 6mrii 15 dak. 310-200 220-130 180-100 120-50
Lehimli karbit uclu takimlar
Kenar 6mrii 30 dak. 260-150 210-100 130-85 90-50e
Kaplamali takma uclar
Kenar omrii 15 dak.
BOHLERIT ROYAL 121 300 270 195 125
BOHLERIT ROYAL 131 240 175 135 70
Lehimli karbit uclu takimlar icin
Kesme acilan
Bosluk acisi 6-8° 6-8° 6-8° 6-8°
Talas acisi 12° 12° 12° 12°
Egim acisi 0° -4° -4° -4°
HSS takimlan ile tornalama
Kesme derinligi, mm 0,5 3 6
mm/rev. icin besleme 0,1 0,5 1,0
HSS-derecesi BOHLER/DI $700 / S10-4-3-10
Kesme hizi, m/dak
Kenar 6mrii 30 dak 45-30 30-22 2218e
Talas acisi 14° 14° 14°
Bosluk acisi 8° 8° 8°
Egim acisi 0° 0° -4°
Karbit uclu takimlarla Frezeleme
besleme, mm/dis 0,2 ye kadar 0,2-0,4
Kesme hizi, m/dak
BOHLERIT SBF / ISO P25 150-100 110-60
BOHLERIT SB40 / I1SO P40 100-60 70-40
BOHLERIT ROYAL 635/1S0 P35 130-85 130-85
Karbit uclu takimlarla delme
delme capi, mm 3-8 8-20 2040
mm/rev. igin besleme 0,02-0,05 0,05-0,12 0,12- 0,18
BOHLERIT /1S0 HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Kesme hizi, m/dak 50-35 50-35 50-35
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE Tic. LTD. sTi. BOHLER K455

Uc acis 115°-120° 115°-120° 115°-120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°

Fiziksel ozellikler

YogunluK.........cccoeeemmmmmmrersnnncccennnns 20°C de..coemereeerrnnns 8,0...iiiiins kg/dm?3
Isi iletkenligi.......cccoeeemmmmmemceccnennnnas 20°C de......cvvvreenne. 25,0.....ccc000ee W/(m.K)
(0 72=01] [ T PO 20°C de.....ccerururnen 460............... J/(kg.K)
Elektrik direncCi......ccccceevreeuiireennnnees 20°C de.....ccvemuvureee 0,30....c.ccuuunee Ohm.mm2/m
Elastisite Modiilii.........cceeuieereenennns 20°C de.......cereeeeee 210 x108....... N/mm?2
Is1 derecesi 106 m/(m.K)
20°C ile ...°C, 10°® m/(m.K) 100%C 11,0
arasinda 200°C 12,5
Isil Genlesme 300°C 13,0
400°C 13,5
500°C 14,0

Bu iiriin anlatim/veri katalogunda belirtilmeyen uygulama ve islem adimlari olmasi durumunda, miisterilerden her bir miinferit olayda
tarafimiza danismasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI GELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ& BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde b?glay|c|l|g| bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici
olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢ca beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan sagligina veya ozon
tabakasina zararh igerikler kullanilmamaktadir.
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