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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER K460

Baslica Celik Ozelliklerinin Karsilastiriimasi

Abrasif Adhesif Isil islemde

Asinma Asinma Tokluk islenebilirlik Boyutsal
Direnci Direnci Kararlihk

hﬂarka
BOHLER

K100

K105

K107

K110

K190
MICROCLEAN

K245

K305

K306

K329

K340
ISODUR

K360
ISODUR

K390
MICROCLEAN

K455

K460

K510

K600

K605

K720

Bu tablonun amaci celik secenegini kolaylagtirmaktir. Bununla birlikte, farkli uygulamalardan etkilenen cesitli stres
kosullari hesaba katilimamistir. Teknik danismanlik personelimiz ¢eliklerin kullanim ve uygulamalariyla her tiirlii
sorunuzu cevaplamaktan mutlu olacaklardir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER K460

Ozellikler
Minimum boyut degisimi ile yagda sertlestirilebilen takim celigi.

Uygulama

Delme takimlari, kesme takimlan (kalip ve deliciler), pafta takimlari, ahsap isleme takimlan,
kereste, kagit ve metal endiistrileri icin makine bigaklari, olgiim aletleri ve kalibreler, plastik
endiistrisi icin kaliplar.

Kimyasal Bilesim (Ortalama %)

C Si Mn Cr v w
0,95 0,25 1,10 0,55 0,10 0,55
Standartlar
EN/DIN AlSI UNS BS
< 1.2510 > 01 T31501 BO1
100MnCrivid
UNE SIS ns GOST
FS220 ~ 2140 ~ SKS3 ~ 9ChYG
95MnCrWs
UNI AFNOR
95MAWCTS KU OMWCYS

Sicak Sekillendirme

Dovme:

1050 - 850°C

Firinda veya isi yalitkan malzemede yavas soguma.

Isil islem

YumusatmaiTavlamasi:

710 - 750°C

Saatte 10 ile 20°C azalarak yaklasik 600°C ’ye kadar firinda kontrollii sogutma, daha sonra
havada sogutma

Tavlamadan sonra sertlik: Azami 220 HB.

Gerilim giderme:

Yaklasik 650°C

Finnda yavas sogutma; Genis boyutlu veya karmasik sekilli parcalarda gerilimi giderme.
Isitma sonrasi notr atmosferde 1-2 saat tutunuz.

Sertlestirme:

780’den 820°C 'ye,

Yag. Tuz banyosu (200 - 250°C), 20 mm kalinhiga kadar.

Isi dengelemesinden sonra bekleme siiresi: 15 ile 30 dakika.

Elde edilebilir sertlik: 63 - 65 HRC
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER K460

Menevisleme:

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten
az olmamak lizere, parcanin her 20 mm kalinhigi icin 1 saat firrnda sogutma, daha sonra havada
sogutma. Elde edilecek ortalama sertlikler temperleme tablosunda belirtiimektedir.

Belirli olaylar icin temperleme derecesini azaltmayi ve bekletme zamanini artirmayi oneriyoruz.

Menevisleme Diyagrami:
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Temizleme
Sertlik Testi

Zaman

Isil islem Kademeleri

Tamir Kaynagi
Takim celiklerinde kaynaktan sonra catlak olusmasi yoniinde genel bir egilim vardir.

Eger kaynak yapmak kacginilmazsa, dogru kaynak ureticisinin talimatlarn arastirimali ve
uygulanmalidir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER K460

CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER K460

TTT Diyagrami (Time Temperature Transformation)

Kimyasal Bilesim (Ortalama %)
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Islem capinin cekirdek sertligine ve sertlik derinligine etkisi
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI.

BOHLER K460

(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

Karbit uclu (sert metal) takimlarla Tornalama

Kesme de_rinligi mm 0,51 14 4-8 8 iizeri
mm/dev. I¢in besleme 0,1-0,3 0,2-0,4 0,3-0,6 0,5-1,5
BOHLERIT derecesi SB10,SB20 $B10,SB20,EB10 SB30,SB40,EB20 S$B30,SB40
ISO derecesi P10,P20 P20,P30,M10 P30,P40,M20 P30,P40
Kesme hizi, m/dak
Takma uclar
Kenar omrii 15 dak. 390-290 300-230 200-140 150-70
Lehimli karbit uclu takimlar
Kenar 6mri 30 dak. 300-220 240-150 90-60 70-35
Kaplamali takma uclar
Kenar omru 15 dak.
BOHLERIT ROYAL 121 380 330 250 180
BOHLERIT ROYAL 131 330 250 160 90
Lehimli karbit uclu takimlar icin
Kesme acilan
Talas agcisi 12-18° 12-18° 12-18° 12-18°
Bosluk agisi 6-8° 6-8° 6- 8° 6-8°
Egim acisi 0° -4° -4° -4°
HSS takimlar ile tornalama
Kesme dqrinligi, mm 0,5 3 6
mm/rev. I¢in be§leme 0,1 0,5 1,0
HSS-derecesi BOHLER/DIN §$700 / DIN $10-4-3-10
Kesim hizi, m/dak
Kenar omrii 30 dak 75-50 50-30 35-25
Talas acisi 14° 14° 14°
Bosluk acisi 8° 8° 8°
Egim acisi 0-4° 0° ——
Karbit uclu kesicilerle frezeleme
besleme, mm/dis 0,2 ye kadar 0,2-0.4
Kesme hizi, m/dak
BOHLERIT SBF / ISO P25 210-140 140-90
BOHLERIT SB40 / ISO P40 110-80 90-60
BOHLERIT ROYAL 635/1S0 P35 160-120 -
Karbit uclu takimlarla delme
delme ¢api, mm 3-8 8-20 20-40
mm/rev. I¢in besleme 0,02-0,05 0,05-0,12 0,12-0,18
BOHLERIT /ISO derecesi HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Kesim hizi, m/dak 50-35 50-35 50-35
Uc acisi 115°-120° 115°-120° 115°-120°
Bosluk agisi 5° 5° 5°
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YogunluK........cccoeeemmmmmmreeesssnccennens 20°C de.cceeeeeerernnnnnns 7,85...ccccceeees kg/dm?3
Isi iletkenligi.......coovvcummmmrrnnisisnnnnns 20°C de..cmmmmmmmennnnnns 30,0....ccccenunns W/(m.K)
(07 2= {1] [ ) PO — 20°C de......ccoeerurernen 460.............. J/(kg.K)
Elektrik direnci.......ccccrmmmmmsionnnnnnnns 20°C de.cccenennnmnsinannn 0,35............. Ohm.mm2/m
Elastisite modiili...........eviiiieenennns 20°C de..ieeeeurrrerennas 210 x105......N/mm?2
Isi derecesi 106 m/(m.K)
100°C 11,5
20°Cile ...°C, 10¢ m/(m.K) 200°C 12,0
arasinda Termal Yayihm 300°C 122
400°C 12,5,
500°C 12,8

Bu iriin anlatim/veri katalogunda belirtiimeyen uygulama ve islem adimlari olmasi durumunda, miisterilerden her bir miinferit olayda tarafimiza
danigsmasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI GELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB
DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
& 34776 Umraniye / Istanbul
> Tel: +90 (216) 313 90 60
Fax: +90 (216) 313 66 60
E-mail: info@osmanli-bohler.com

A BOHLER www. osmanli-bohler.com

OSMANLI

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde b9glay|c|l|g| bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici
olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢a beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan saghgina veya ozon
tabakasina zararl icerikler kullanilmamaktadir.

0SMANLI /. BOHLER



