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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER K510

Baslica celik 6zelliklerinin karsilastiriimasi

Marka Abrasif Adhesif ; e I;:]:E::gde
BOHLER Asinma Asinma Tokluk Islenebilirlik Kararhlik
Direnci Direnci

K190
MICROCLEAN

K340
ISODUR

K380
IS0DUR
K320
MICROCLEAN

Bu tablonun amaci celik secenegini kolaylagtirmaktir. Bununla birlikte, farkli uygulamalardan
etkilenen cesitli stres kosullar hesaba katilimamistir. Teknik danismanlik personelimiz
celiklerin kullanim ve uygulamalariyla her tiirlii sorunuzu cevaplamaktan mutlu olacaklardir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI. BOHLER K510

Ozellikler

Civa celigi olarak bilinen, yiiksek asinma dayanikliligina sahip, Krom-Vanadyum soguk is
takim celigidir. Yiizeyi taslanmis ve parlatilmistir.

Uygulama

Pim yapiminda, zimba, rayba, matkap, havsa matkabi vb. kesici yapiminda kullanilir.

Kimyasal Bilesim ( Ortalama %)

Si Mn Cr
1,18 0,25 0,30 0,70 0,10

Standartlar

DIN / EN UNE AFNOR UNI
<1.2210 > ~ F5125 (~100C3) ~ 107CIV3 KU
115CrV3 ~ 120CrV
GOST
~ 11ChF
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI. BOHLER K510

1050 - 850°C
Firinda veya isi1 yalitmali malzemede yavas soguma.

710’den 750°C’ye

Saatte 10 ile 20°C’ye kadar oranla azalarak yaklasik 600°C’ye kadar firinda kontrollii
sogutma, daha sonra da havada sogutma.

Tavlamadan sonra sertlik:

Azami 220 HB.

Yaklasik 650°C
Firinda yavas sogutma; Genis boyutlu veya karmasik sekilli pargalarda gerilimi giderme.
Isitma sonrasi dogal atmosferde 1-2 saat tutunuz.

780 - 810°C / Suda,

810 - 840°C / Yagda

(15 mm. capa kadar)

Isi dengelemesinden sonra bekleme siiresi: 15 ile 30 dakika.
Elde edilebilir sertlik:

64 - 66 HRC

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten
az olmamak uizere, parcanin her 20 mm kalinhgi icin 1 saat firinda sogutma, daha sonra
havada sogutma. Elde edilecek ortalama sertlikler temperleme tablosunda belirtiimektedir.

Takim Celiklerinde, kaynaktan sonra catlak olusmasi yoniinde genel bir egilim vardir.
Eger kaynak yapmak kacginilmazsa, dogru kaynak lireticisinin talimatlan arastiriimali ve
uygulanmalidir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI. BOHLER K510

Menevisleme Diyagrami:

Sertlestirme sicakhgi: 800°C
Numune olcegi: kare 20mm

HRC
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

BOHLER K510

isleme tavsiyesi

(Tavlanmis durumda, ortalama degerler)

Karbit (karbir/sert metal) uclu takimlarla tornalama

Kesme deyinligi mm 0,5-1 14 4-8 8 uzeri
mp1/dev: Igin besleme 0,1-0,3 0,2-0,4 0,3-0,6 0,5-1,5
BOHLERIT derecesi S$B10,SB20 SB10,SB20,SB30 SB30,EB20 SB30,SB40
ISO derecesi P10,P20 P10,P20,P30 P30,M20 P30,P40
Kesme hizi, m/dak
Takma uclu kesiciler
Kenar 6mrii 15 dak. 310-200 220-130 180-100 120-50
Lehimli karbit uclu takimlar
Kenar 6mrii 30 dak. 260-150 210-100 130-85 90-50e
Kaplamali takma uclar
Kenar omrii 15 dak.
BOHLERIT ROYAL 121 300 270 195 125
BOHLERIT ROYAL 131 240 175 135 70
Lehimli karbit uclu takimlar icin
Kesme acilan
Talas acisi 12° 12° 12° 12°
Bosluk acisi 6-8° 6-8° 6-8° 6-8°
Egim acisi 0° -4° -4° -4°
HSS takimlan ile tornalama
Kesme derinligi, mm 0,5 3 6
mm/dev. Igin bgsleme 0,1 0,5 1,0
HSS-derecesi BOHLER/DIN $700 / DIN S10-4-3-10
Kesme hizi, m/dak
Kenar 6mrii 30 dak 45-30 30-22 22-18
Talas acisi 14° 14° 14°
Bosluk acisi 8° 8° 8°
Egim acisi 0° 0° -4°
Karbit uclu kesicilerle frezeleme
besleme, mm/dis 0,2 ye kadar 0,2-0,4
Kesme hizi, m/dak
BOHLERIT SBF / 1SO 225 150- 100 110-60
BOHLERIT SB40 / 1SO P40 100-60 70-40
BOHLERIT ROYAL 635/1S0 P35 130-85 130-85
Karbit uclu takimlarla delme
delme ¢api, mm 3-8 8-20 2040
mp1/dev: Igin besleme 0,02-0,05 0,05-0,12 0,12-0,18
BOHLERIT /I1SO derecesi HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Kesme hizi, m/dak 50-35 50-35 50-35
Uc acisi 115°-120° 115°-120° 115°-120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

BOHLER K510

YOBUNIUK..emerieemmerrsinmmennnsmmnneaas 20°C de....emrrrrnnnnnns 7,80............ kg/dms3

Isi iletkenligi........ccceeerennnnnnnnnnns 20°C de.................. 32,0............ W/(m.K)
(07211 [T 1) P 20°C de.....cceeurreene 460.............. J/(kg.K)
Elektrik direnci.......ccccceevmeeiireennns 20°C de....cccvmmmnnnne- 0,33............. Ohm.mm2/m
Elastisite modiilii ..................... 20°C de...........c:.... 210 x103......N/mm?2

Isi derecesi 10°¢ m/(m.K)
100°C 11,8
20°C ile ...°C, 10® m/(m.K) 200°C 12,5
arasinda Termal Genlesme 300°C 12,9
400°C 13,5,
500°C 13,7

Bu iiriin anlatim/veri katalogunda belirtiimeyen uygulama ve islem adimlar olmasi durumunda, miisterilerden her bir miinferit olayda

tarafimiza danismasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI GELIKLER SAN.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER www. osmanli-bohler.com

VE TiC. LTD. STi.

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayiciligi bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici

olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢a beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatind
tabakasina zararl icerikler kullaniimamaktadir.

a insan saghgina veya ozon
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