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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER M200

i Temin Edildigi _
BOHLER Aginma Tokluk  Paniatilabilifi{  Bigimde Temin
Model No. Direnci iglenehilirlik Edilme Kosulu

Yiizeyden Sertlestirilmis Gelikler

M100 + + + + + + W i max, 205 HE
M130 + + + + W max, 250 HB

BOHLER | joinma |1, |Pariatia- -Tom BB sertiestiriie- (K42 | Temin

Model No. e | VoK i | Bieimde bilirlik Islenebilir-| Egiime Kogulu

Direnci tirli : I :
Islenehilirlik lik

Sertlestirilmis v ilmis iK re Gk eyle Sertlestirilmis Gelikler*

M200 + + I§ I§ + + + I§ 1 V7 290- 330HB
M201 + + T+t o I§ I§ + + + V7 290- 330HB
M2 36 + + + + + o+ o+ + o+ o+ V /290 - 330HB
M2IE1 EXTRA + o+ I} I} + o+ + 1 L [ cafapor. 20 HRC
M4BT EXTRA + o+ + ok + I} + + L [ cafapor. 20 HRC

BOHLER Korozyon Asinma | Temin Edildigi Temi

Tokluk Paratlabilirlik| Bjgi emin
Model Ho Direnci Direnci axiu Bicimde i
' . A Edilme KI.'IEllll.l
|§|EI‘IE|JI|II'|I|£

Sertlestirilebilir, K irencli celikler*

M310 1SOPLAST + + + T + + + + W max. 225 HE
M330 VMR + + + + + + + W max. 220 HE
M333 ISOPLAST + o+ o + ko + + o+t W/ max. 220 HB
M340 ISOPLAST + ok + T 1 + o+ W/ max. 260 HB
M3%0 MICROCLEAN + ok + T + T W [ max. 250 HB

M300 ISOPLAST + + + + + + 4 + + + + V900 - 1120 Nimm?
M314 EXTRA + + + + + Wi cafzappr 1000 Nimm?
M315 EXTRA + + T 1 1 + o+ o+ Wi cafzppr 1000 Nimm?

* Tahloya yansitilan profiller her gelik grubunun karakteristigidir.

W = Yumusatma tavlamasi yapimis
V = Iyi mekanik ézelliklerin elde edilmesi igin sertlestirilmis ve su vetilmis
LA = Gizeltiyle tavlanmis ve gikelmeyle sertlestirilmis
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER M200

Ozellikler

Kukurt icerikli krom - manganez - molibden celigi.

Sertlestirilmis ve su verilmis kosullar altinda gayet iyi islenebilirlik.

Derinlemesine sertlestirilmis ve su verilmistir, genis boyutlar dahil, butinsel kesit
alaninda esbicimli sertlik gelistirilmistir.

lyi parlatilabilirlik 6zelligine sahiptir.

Banyo ve gaz nitriirleme ile yiizey sertlestirmesi ve sert krom kaplama yapilmasi da
mimkiindiir.

Uygulama

Plastik islemeye yonelik biiyiik ve orta boy kaliplar, enjeksiyon kaliplama icin kalip
govdeleri ve dokum kaliplari, genel makine aksami yapimi.

Yaklasik olarak 1000 N/mm?2 (yaklasik 300 HB) gerilme direnci kazandirilacak sekilde
sertlestirilmis ve su verilmis olarak musteriye sunulmaktadir.

Bu nedenle genel olarak, ilave isil isleme tabi tutulmasina gereksinim duyulmaz.

Kimyasal Bilesim %
Si Mn

0,40 0,40 1,50 0,080 1,90 0,20
EM / DIN AlSI
< 12312 = ~ P2
LCrMn o586
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER M200

1050-850°C

850 - 900°C / Havada sogutulmali

720-740°C
Finnda, 10 ile 20°C/saat, yaklasik olarak 600°C diizeyine dek sogutma ve
miiteakiben acik havada sogutma.

Tavlama sonrasi sertlik azami 230 HB diizeyindedir.

Yaklasik 600°C

Sertlestirilmis ve su verilmis kosulda, temperleme sicakhginin yaklasik olarak
30 ile 50°C altinda.

Tam isitmanin ardindan, nétr atmosferli firinda 1 ile 2 saat siiresince yavas sogutma.

840 ile 860°C / Yag
860 ile 880°C / Hava

lyice bekletilerek tamamen sogutmanin ardindan, 15 ile 30 dakika siiresince tutunuz
Elde edilebilir sertlik: yaklasik olarak 54 HRC duzeyindedir.

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve
2 saatten az olmamak iizere, parcanin her 20 mm kalinhg icin 1 saat firinda
sogutma, daha sonra havada sogutma.

Su vermeden sonraki sertlik dereceleri icin liitfen Su Verme Grafigine bakiniz.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER M200

Menevisleme Grafigi:

Gerilme Direnci N/mm2 (yaklagik)

60
Isitma Sicakhg : 55 L 2200
850°C ——-__'-—\\ 1 | — 2000
Numune boyutu : 50 e — 1800
50 mm kare N _ 1600
O 45 N -
T — 1400
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Menevis Sicakhg °C
Yiizey Sertlestirme

Nitrasyon :
Sertlik Degisimi

== Bir amonyak
cereyani altinda, 50 saat
siuiresince 520°C diizeyinde gaz
nitrifikasyonu

Sertlik HY 0,1

2 Saat siiresince
570°C diizeyinde banyo
nitrifikasyonu (Tufftride prosesi)

300 | | E—— __\\—---

200
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Yiizeyden mesafe, mm
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIiC. LTD. STI.

CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)

BOHLER M200

Kimyasal Bilegim

0,38 0,40

Ostenitleme Sicakhgi:
840°C
Tutma Siiresi : 15 dakika

B - Beynit

P - Perlit

K - Karbiir

A - Ostenit
M- Martenzit

Faz Diyagrami

........ — Su sogutmasi
= = = = Yag sogutmasi
* =+ = Hava sogutmasi

1 Kenar veya yluz

2 Cekirdek

3 Jominy testi :
ucdan mesafe

Mn

1,43

Faz Yiizdeleri %
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Soguma Siiresi

sn (BOO0°C ile 500°C arasinda)
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER M200

Asagida aciklanan yol gosterici oOnerilere riayet ederek, sertlestirilmis ve
temperlenmis kosul altinda bulunan celigin (yaklasik 1000 N/mm?’lik gerilme
direncli) kiiciik isleme kusurlan giderilebilir ve kavite degisiklikleri gerceklestirilebilir.

Yalnizca tavlanma kosulu altinda, genis yiizeyler lizerinde cikintilar olusabilir ve bir
yeni sertlestirme ve su verme islemesine gereksinim yaratirlar.

Tiim durumlarda, BOHLER FOX CM2 Kb elektrodlarinin kullanilmasi ile manuel
elektrik arki kaynag veya BOHLER CM2-1G kaynak telinin kullanilmasi ile TIG
(Tungsten inert gaz kaynagi) kaynagi yonteminin uygulanmasini tavsiye ederiz.

Dolgu kaynag) alani islenerek, parlatilabilir.

o Kaynak alanindaki nitrifiye ve yuzey sertlestirmeli katmanlar gibi yiizey
catlaklan biitiinsel olarak taslanmalidir.

e Catlaklarin yoklugu, boya penetrasyonu testi uygulanarak irdelenmelidir,
kaynak alaninda keskin kenar ve koseler bulunmasindan kaciniimahdir.

e Pah yarnicapi en az 3 mm olmahdir.

e Kaynak oncesi, uzerinde calisilacak parca yavasca ve tercihen firinda
yaklasik olarak 300 ile 350°C diuzeyinde bir on-isitma islemine tabi
tutulmahdir.

e Catlaklarin temizlenmesi icin olusturulan derin yivier, BOHLER FOX DCMS Kb
elektrodlarinin veya BOHLER DCMS-IG kaynak telinin kullaniimas sureti ile
doldurulmalidir.

e Dolgu kaynag), diisiik amperaj degerleri altinda ve diisiik sicaklk girisi ile, 2
ile 3 cm uzunlugunda boncuk seritlerinin hafifce dokumali bicimde ince
elektrodlar kullanmak sureti ile yapilmalidir.

e Biizisme gerilmelerinin azaltilmasi icin, her kaynak boncugu hafifce
cekiclenmelidir.

e Kaynak, asgari diizey olan 300°C on-isitma sicakhginda, zaman fasilasi
verilmeksizin yapiimahidir.

e Kaynak islemlerinin tamamlanmasindan sonra, islenen parca firinda yavasca
sogutulmall veya termik izolasyon materyali ile kaplanmali ve ardindan 550
ile 600°C diizeyinde tavlanmahdir.

osMANLI /. BOHLER



OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIiC. LTD. STI.

isleme icin tavsiyeler

BOHLER M200

(Kosul : Ortalama 1000 N/mm?2 diizeyinde gerilme
direnci olusuncaya dek sertlestirme ve tavlama)
Karbit (sert metal/karbiir) U¢lu Takimlarla Tornalama

Kesme derinligi, mm 0,5-1 1-4 4-8 >8
Besleme, mm/devir 0,1-0,3 0,2-0,4 0,3-0,6 0,5-1,5
BOHLERIT Model No. sB10,5820 | S5 03820 | sp3g @20 | sB30,5B40
ISO Model No. P10, P20 P10, P20, M10 P30, M20 P30, P40
Kesme Hizi, m/Dakika
Takma uclu kesiciler
Kenar omrii 15 dakika 210 - 150 160 - 110 110- 80 70-45
Lehimli karbit uclu takimlar
Kenar omrii 30 dakika 150-110 135-85 90 -60 70-35
Kaplamal takma uclu kesiciler
Kenar omrii 15 dakika
BOHLERIT ROYAL 121 210’a 180’e 130’a 80’e
BOHLERIT ROYAL 131 140’a 140’a 100’e 60’a
Lehimli karbit uclu takimlar icin
kesme acilari
Talas acisi 6-12° 6-12° 6-12° 6-12°
Bosluk acisi 6-8° 6-8° 6-8° 6-8°
Egim acisi 0° -4° -4° -4°
Yiiksek Hiz Celigi Takimlarla Tornalama
Kesme derinligi, mm 0,5 3 6
Besleme, mm/devir 0,1 0,4 0,8
BOHLERIT Model No. §$700 / DIN S10-4-3-10
Kesme Hizi, m/Dakika
Kenar omrii 15 dakika 30-20 20-15 18-10
Talas acisi 14-° 14° 14°
Bosluk acisi 8° 8° 8°
Egim acisi -4° -4° -4°
Karbit Uclu Kesicilerle Frezeleme
Besleme, mm/dis 0,2'ye
Kesme Hizi, m/Dakika
BOHLERIT SBF / I1SO P25 120-60
BOHLERIT SB40 / ISO P40 70-45
BOHLERIT ROYAL 131 /ISO P35 80-60
Karbit Uclu Takimlarla Delme
Delik capi, mm 3-8 8-20 20-40
Besleme, mm/devir 0,02 - 0,05 0,05-0,12 0,12-0,18
BOHLERIT / ISO Model No. HB10 / K10 HB10 / K10 HB10 / K10
Kesme Hizi, m/Dakika 50-35 50-35 50-35
Uc acisi 115-120° 115-120° 115-120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER M200

Fiziksel Ozellikler

20°C’de Ozgiil Agirhik 7,85 Kg/dm3
20°C’de Termik Kondiiktivite 33 W (m.K)
20°C’de Ozgiil Isi 460 J/(Kg.K)
20°C’de Elektrik Direnci 0,19 Ohm.mm2/m
20°C’de Elastisite Modilu 210 x 103 N/mm?2

20°C ile Asagidaki Sicaklik Dereceleri Arasinda Isil Genlesme, 106 m/(m.K)
100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
12,8 13,0 13,8 14,0 14,2

Bu iiriin tanitiminda/veri fisinde yer almayan uygulama ve islem siirecleri icin miisteri her bir konuyu bize danismalidir.

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB
X DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul
Tel: +90 (216) 313 90 60
Fax: +90 (216) 313 66 60
OSMANLI I&BOHLER E-mail: info@osmanli-bohler.com

www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayiciligl bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici olarak,
yalnizca bir kontrat ile acik¢ca beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan sagligina veya ozon tabakasina zararl
icerikler kullaniimamaktadir.
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