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Yeni Klasik

BOHLER M303 EXTRA, mitkemmel tokluk, korozyon ve
asinma direnci sunan bir paslanmaz martenzitik

krom celigidir ve iyilestirilmis islenebilirlik ve parlatilabilirlik
ozellikleri ile karakterize olmaktadir.

BOHLER M303 EXTRA, mitkemmel kullanim ozellikleri
saglayan iyilestirilmis bir homojenlik icin gelistirilmistir
ve sonug olarak, 1.2316 celigi gelistirilerek ,
matrisinde delta ferrit icermesi 6nlenmistir.

Uygulama Alani

Kimyasal olarak agresif plastik kaliplarinin, yani
° Ev gerecleri kaliplan

. Ekstriizyon takimlan

° Baglanti elemanlan kaliplari

uretimi.

Standart Temin Edilme Kosulu
290 - 330 HB Sertlik derecesine erisecek sekilde sertlestirilmis ve temperlenmis durumda.

Kimyasal Bilesim %

Mn Cr Ni Mo ilaveler
0,27 0,30 0,65 14,50 0,85 1,00 4 Dider

DIM-Morm: ~1.2316
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HOMOJENLIK SAYESINDE EN IYI OZELLIKLER

Celik blokun her alanindaki homojen yapi, takimlarin
uretimi ve kullanilmasi agamasinda kotii siirprizierle
karsilasma olasiligini ortadan kaldirir!

Jonug: Ozel mekanik,
teknolojik dzellikler

Delta ferrit icerikli martenzitik yapi Homojen yapi
(1.2316)
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PLASTIE EALIP BéH LER M303 Ex—ar

Yiizey Karsilagstirmasi

i ofili
izey pr .I .

Yumugak &-ferrit faz

1.2316 ' — Kaba sert faz

. V /Sle

L eTA

Homojen Yiizey
Yapisi

1.2316 celiginde, yumusak delta ferrit alani icerisine gomulu sert karbir fazlar, dizensiz bir
parlatma olusturur. Bunun aksine BOHLER M303 EXTRA diizgun bir parlatma sergilemektedir.

12316 ile yapilan

A karsilastirma, BOHLER
M303 EXTRA’nIn blok
1.2316 bélgelerinde daha diizenli
EXTRA ve iyilestirilmis tokluga
sahip oldugunu ve bu
baglamda daha iyi bir
kirilma direnci
sergiledigini ve gereksiz
zaman kayiplarina neden
olmayacagini
gostermektedir.

300

Merkez Yiizey Merkez Yiizey
ql Qz Q1 Q2 Q1 Q2 Q1 Q2

Kiyaslama Grafigi

Ql=Yatay Q2 =Tegetsel
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Frezede isleme
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Freze igin islenme parametreleri

Kesme hizi
Besleme/Di

F

20

Takim oOmrii (m)

Freze bigadli gapl

Dis sayisi

Kesit derinligi

Kesit geni

s1igi

25 a5

Vo = 200 m/dakika

f = 0,3 mm
D = 15 mm

z =1

dp = 0,4 mm
de = 8 mm

Delik isleme

500
E_ 500
o 400

300

Delme ig¢in
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Delinen Delik Savisi

islenme parametreleri

Kesme hizi Ve
Besleme/Devir £,
Gap D

60 m/dakika
0,15 mm
6,8 mm
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PLASTIE KALIP  GELIGI BéHLER M303 Ex_ar

Tempetleme Diyagrami
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Sicaklaik (°C)

Fiziksel Ozellikler

20°C | 100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C | 600°C
Spesifik 1s1 kapasitesi (J/KgK) 460 484 529 564 615 694 795
Termal kondiiktivite (10€/K) 10,5 10,8 111 114 11,7 12,1
Ozgil agirlik (Kg/dm?2) 7,7 7,7 7,7 7,7 7,6 7,6 7,6
Elastisite modiili (GPa) 218 214 207 200 191 181 168
Elektriksel diren¢ (Ohm.mm2/m) | 0,595
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MUKEMMEL KOROZYON DIRENCT OZELLIKLERT

Korozyon Direnci

Gerek 1.2316, gerekse BOHLER M303 EXTRA materyalleri
icin potansiyel/giincel ozgiil agirhik grafikleri kayda alinmistir. Her |
iki tip celik icin de, asagida aciklanan “sentetik DIN Deniz Suyu +
HCI, pH 4” ortaminda korozyon direnci teste tabi tutulmustur.

Tuz piiskiirtme testinde BOHLER M303 EXTRA, 1.2316 ile
karsilastinldiginda daha diisiik bir korozif etkilesime maruz
kalmaktadir.

Horozyon Direnci
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i 'de Oyuklasma Korozyonu Potansiyeli = 1El"ﬂh/-::m2
Ortam : Sentetik DIN Tuzlu Su + HCI, pH4

DIN 50021 Uyarinca Tuz Pliskiirtme Testi

1.2316

2 saat . 1 saat " 6 saat

EXTRA

2 saat 4 saat G saat
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PLASTIE KALIP  GELIGI BéHLER M303 Ex_ar

Isil islem

BOHLER M303 EXTRA sertlestirilmis ve temperlenmis (290 - 330 HB)
formda bulundugundan genellikle 1sil islem gerektirmez.

Yumusatma Tavlamasi :

800 -850°C

Fininda, 10 - 20°C/saat (50 ile 68 °F) oraninda yaklasik olarak
600°C diizeyine dek sogutma ve ardindan acik havada sogutma.
Tavlama sonrasi sertlik azami 235 HB duzeyindedir.

Gerilim Giderme Tavi:

Yaklasik 650°C
Tamamen isitmanin ardindan, notr atmosferli firinda 1 ile 2 saat
suireyle yavas sogutma.

Sertlestirme :

1000 - 1030°C/yag, N2, tuz banyosu (400 - 450°C)
Sicakhk dengelenmesinden sonra tutma zamani : 15 ile 30 dakika.
Elde ed ile bilir sertlik : 51 - 53 HRC

Temperleme

Sertlestirmenin hemen ardindan temperleme sicakhigina erisilmesi icin
yavas isitiniz.

2 saatten az olmamak iizere, parcanin her 20 mm et kalinhigi icin 1 saat
siuiresince firinda sogutma.

En az iki defa temperleme islemi yapmanizi tavsiye ederiz. Uciincii bir
temperleme islemi gerilim giderilmesi icin avantajiniza olacaktir.

Su vermeden sonraki sertlik dereceleri icin liitfen Temperleme Grafigine
bakiniz.
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ISIT ISLEM ONERILERT

CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)
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Saniye Cinsinden Zaman g 2
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HV 0,4 ... 400 sogutma parametresi, s x 102 cinsinden
| Numune | A |V, [eSSmeriri

a 0,4 628

b 11 631 KgM: Tane sinin martenziti

: - 633 Ms- Ms’: Tane siniri martenzit formasyon élcegi
d 8,0 606

€ 23,0 610

f 65,0 604

g 180,0 551

h 400,0 575
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FLASTIE KALTIF  GELI&I

Faz Diyagrami

RA - Kalint1 Ostenit

A - Ostenit

M - Martenzit
P -Perlit

K - Karbur

A= 10t 10

Faz Yiizdeleri %

Soguma Parametresi A
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BOHLER M303 EXTIRA
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ISLEME ICIN TAVSIYELER

Kosul : Sertlestirilmis ve temperlenmis 290 - 330 HD, degerler yalnizca kilavuz amachdir.

Karbit (karbir/sertmetal) u¢cluTakimlarla Tornalama

Kesme derinligi, mm 0,5-1 1-4 4-8

Besleme, mm/devir 0,1-0,2 0,2-04 0,3-0,6

BOHLERIT Kalitesi S$B10, SB20, EB10 SB20, EB10, EB20 SB30, EB20, HB10

ISO Kalitesi P10, P20, M10 P10, M10, M20 P30, M20, K10

Kesme Hizi, m/Dakika

Takma uclu kesiciler

Takim omrii: 15 dakika 260 - 200 200-150 150-110

Lehimli karbit uclu takimlar

Takim omrii: 30 dakika 210-170 170-130 140-90

Kaplamali takma uclu kesiciler

BOHLERIT ROYAL 321/ISOP25 240’a 210’a 160’a

BOHLERIT ROYAL 331/1S0 210’a 160’a 140’a

P35

Lehimli karbit uclu takimiar

icin kesim acilan

Talas acisi 12-15° 12-15° 12-15°

Bosluk acisi 6-8° 6-8° 6-8°

Egim acisi 0° 0° -4°
Yiiksek Hiz Celigi Takimlarla Tornalama

Kesme derinligi, mm 0,5 3 6

Besleme, mm/devir 0,1 0,5 1,0

BOHLER/DIN HSS Derecesi S§700 / DIN $10-4-3-10

Kesme Hizi, m/Dakika

Takim omrii: 60 dakika 55-45 45-35 35-25

Talas acisi 14° -18° 14° -18° 14° -18°

Bosluk acisi 8°-10° 8°-10° 8°-10°

Egim acisi 0° 0° 0°
Karbit Uclu Takimlarla Frezeleme

Besleme, mm/dis 0,2’'ye 0,2-0,3

Kesme Hizi, m/Dakika

BOHLERIT SBF / ISO P25 160-100 110-60

BOHLERIT SB40 / ISO P40 100 - 60 70-40

BOHLERIT ROYAL 131 / ISO P35 140-110 140-110
Karbit Uclu Takimlarla Delme

Delik capi, mm 3-8 8-20 20-40

Besleme, mm/devir 0,02 - 0,05 0,05-0,12 0,12-0,18

BOHLERIT / ISO Kalitesi HB10 / K10 HB10 / K10 HB10 / K10

Kesme Hizi, m/Dakika 50-35 50-35 50-35

Uc acisi 115-120° 115-120° 115-120°

Bosluk acisi 5° 5° 5°
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Bu iriin tanitiminda/veri fisinde yer almayan uygulama ve islem siirecleri icin miisteri her bir konuyu
bize danismalidir.

OSMANLI ALASIMLI CELIiKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayicihig
bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢a beyan edilmis olmasi
halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan saghigina veya ozon tabakasina zararh
icerikler kullanilmamaktadir.
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