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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI.

BOHLERM30 IS OPLAST®

BOHLER
Model No.

Yiizeyden Sertl

Asinma

Direnci

estitilmis Gelikler

Tokluk

Parlatilabilirlik]

Temin Edildigi
Bigcimde
islenehilitlik

Temin
Edilme Kosulu

M100 ++ + + ++ + + o+ W/ max, 205 HE
M130 + o+ + ot + o+ ++ W mas. 250 HE
BOHLER | rcinma Pariatiia- [ o ENIST | sertiestirile- | KU1 | Temin
Model No. Direnci Tokluk bilirlik .EII;IITIL‘l_B_ _ bilirlik |"_§|EI1E|JI|Ir- Edilme Kosulu
Islenehilirik lik
Sertlestitilmis ve Su Verilmis Gelikler ve Gikelmeyle Sertlestirilmis Gelikler*
M2 00 + + + + + + W/ 290 - 330HB
M201 + o+ ++ + o+ + + o+ W/ 290- 330HE
M2 38 + o+ + o+ + o+ + + o+ + + 4+ W/ 290 - 330HE
M2Z61 EXTRA + + + ++ ++ + LA f cafappr. £0 HRC
M461 EXTRA + + o+ + + + + LA cafappr. 40 HRC
BOHLER Korozyon Asinma Iy uk  |Parlatilabilir T;?:;::Ilmgl Temin
Model No. Direnci Direnci lik iglfnehilirlih Edilme Kosulu
Sertlestirilebilir, Korozyon direncli celikler*
M310 ISOPLAST ++ + o+ + ++ + o+ W/ max. 225 HB
M330 VMR ++ ++ ++ ++ + o+ W/ max. 220 HB
M333 ISOPLAST + ot + ok + ok + o+ o+ + o+ o+ W J max. 220 HB
M340 ISOPLAST + 4+ + ot + + ++ W/ max. 2650 HB
M350 MICROCLEAN ot + o+ + ot + o+ + W/ max, 250 HB

M300 ISOPLAST + 4+ + + o+ + 4+ + + V1900 - 1120 N/mm?
M314 EXTRA + o+ + 5 I ot Wi ca fappr 1000 Nimm?
M315 EXTRA + o+ + 5 1 + o+ Vi ca fappr 1000 Nimm?

* Tabloya yansitilan profiller her gelik grubunun karakteristigidir.

W = Yumugatma tavlamasi yapilmig
V = lyi mekanik dzelliklerin elde edilmesi icin sertlestitilmis ve su verilmis
LA = Gdzeltiyle tavlanmis ve cdkelmeyle sertlestirilmis
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI. BOHLERM310 IS OPLAST®

Ozellikler

Plastik kalip iiretimine yonelik ileri teknoloji tiriinii martenzitik paslanmaz krom celigidir.
ESR/ESU yontemiyle uretilmesi, sicak sekillendirmede ozel onlemler ve i1sil islem ve kimyasal
bilesim optimizasyonu sayesinde, BOHLER M310 ISOPLAST pek ¢ok avantaj saglamaktadir :

> Yiiksek o6lcekte parlatilabilirlik

> |yi korozyon direnci

» lyi fotograviir ézellikleri

> lyi islenebilirlik

» Yiiksek bir asinma direnci

> 100 mm’ye dek havada sertlesebilme

Uygulama

Kimyasal agresiviteye sahip plastik (PVC gibi) ve asindirici dolgu maddeleri iceren plastik
kaliplarin uretimine mahsustur.

Miikemmel parlatilabilirlik 6zelligi sayesinde bu tiriin lens, gozliik ve kamera parcalan gibi diger
optik aksam kaliplarinin iiretimine uyumlu bir elverislilik sergiler.

BOHLER M310 I_SOPLAST, paslanmaz kalip celigi cercevesi ile beraber miikemmel paslanmaz
plastik kalibi, BOHLER M314 EXTRA celigini de temin etmektedir.

Kimyasal Bilegim {ortalama 3%}

5i ™
0,38 0,70 0,45 14,30 0,20
Standartlar
DIN EN AlSI AFNOR
-~ 1.2083 A40Cr4 ~ 410 ~ fA0C14
~ X413
UNE 1IS UNI GOST
~ Fala3 -~ SU% 42002 ~ X410 3Kl ~ 40Ch13
~ X400 3
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI.

islenme - Tornalama

BOHLERM30 IS OPLAST®

Kosul : Tavlanmis
Kesme Hizi : 180 m/Dakika
Asinma: 0,2 mm

Korozyon Direnci

imiir (dk.)
50

30 =

W K. 1.2083
STHNDARD

W, Hr. 1.2083
EsU / ESR

BOHLER
MIT0 1SOPLAST

Tuz Piiskiirtme Testi (DIN
50021)

Kosul : Sertlestirilmis ve
temperlenmis

Paslanmaz Yizey (*:)

[0

W Mr. 17083
STANDARD

W, Hr. 12083
ESU / ESR

BOHLER
M310 150PLAST
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI. BOHLERM310 IS OPLAST®

Parlatilabilirlik

Kosul: Sertlestirilmis ve

Temperlenmis Gok
Cok lyi: Makroskopik ve Ilfl_
mikroskopik kusurlar .
bulunmayisi. iy

lyi: Makroskopik kusurlardan, —
ancak gorulebilir mikroskopik
kusurlar var.

Orta: Gorulebilir makroskopik
kusurlar var. Kitii

Kotii: Onemli élcekte bozuk -
yuzey finisi ve deneyimsiz
gozlerin bile gorebilecegi

makroskopik kusurlar var.

W, Hr, 12083 W. Hr. 1. 2083 BOHLER
STANDARD ESU / ESR W30 BOPLAST

Sicak $ekillendirme

Dovme:
1050 -850°C (1922 - 1562°F)
Firinda veya termo-izolasyon materyali altinda yavas sogutma.

Isil islem

Yumusatma Tavlamasi:

840 - 870°C (1544 ile 1598°F)

Firninda, 10 ile 20°C/saat, yaklasik olarak 600°C (1112 °F) diizeyine dek sogutma ve
miiteakiben acik havada sogutma.

Tavlama sonrasi sertlik azami 200 HB diizeyindedir.

Gerilim Giderme Tavi:
Yaklasik 650°C (1202°F)
lyice isitmanin ardindan, nétr atmosferli firinda 1 ile 2 saat boyu yavas sogutma.

Sertlestirme:

1000 - 1050°C)

Sicaklik dengelenmesinden sonra tutma zamani: 15 ile 30 dakika.
Elde edilebilir sertlik: 53 - 56 HRC

Temperleme:

100 ile 200°C (212 ile 392°F)

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten
az olmamak luizere, parcanin her 20 mm kalinhgi icin 1 saat firrnda sogutma, daha sonra
havada sogutma.

Su vermeden sonraki sertlik dereceleri icin liitfen Su Verme Grafigine bakiniz.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI.

Tamir Kaynagi

BOHLERM31015

OrPLAST®

Kaynak yapilmasi tavsiye edilmemekte ve miimkiin oldugunca yapmaktan kacinma
onerilmektedir. Bununla beraber, kaynak yapilmasi zorunlu oldugu takdirde liitfen kaynak
miihendislerimize veya Kapfenberg’'de bulunan Kaynak Teknolojisi Departmanimiza basvurunuz.

Menevisleme Diyagrami

Sertlestirme Sicakhgi
1050 °C/ 1922 °F

e=yem 025 °C/ 1677 °F

e 1000 °C/ 1832 °F

Sertlik HRC

|
58
J:Z:L: - —l—||A_ |

46

3 —

.-‘;-

|
2 |
|
|
I

H
0 50 100 150 200

o1} Nt 302 97 482

Menevis Sicakhg

250 300 350 400 450 500
572 661 75! B4 932 10R

|
550 600 °C
1M12°F

Numune boyutu: 20 mm kare

Menevisleme Sonrasinda Sertlik - Rakiple Karsilastirma

Sertlestirme Sicakhgi:
1050°C (1922°F)

Sertlik HRC

sertlestinimis +100°C/ + 212°F £ 150°C + 302°F
Menevigleme Sicakhg
I BOHLER I W, N, 17083
M310 [SOPLAST ESU / E5R

+200°CS + 390 °F
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI.

CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)

BOHLERM30 IS OPLAST®

Kimyasal Bilesim (ortalama *%)

5 Cr Ma Ni

0,4 048

Ostenitleme Sicakhgi : 1025°C (1877 °F)

Tutma Siiresi : 30 Dakika

. Vickers Sertlik

1 - 90 Faz yuzdeleri

0,4 - 180 Sogutma
parametresi;

sn X 102 cinsinden, 800°C
(1472°F)'den 500°C
(932°F)’e sogumanin siiresi

K1 - Ostenitleme
asamasinda ergimeyen
karbitler (%5)

K2 - Sogutma asamasinda
yeni olusan karbitler
Ms’-Ms : Tanecik siniri
martenzit formasyon olcegi

Faz Diyagrami

A - Ostenit

F - Ferrit

K - Karbit

M - Martenazit
P - Perlit

1 Kenar veya yluz
2 Cekirdek

3 Jominy testi :
uctan mesafe

&00°C'den 500°C'ye sofutma siresi, sn
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI.

isleme icin tavsiyeler

BOHLERM30 IS OPLAST®

Kosul : Tavlanmis (Ortalama Degerler)
Karbit (sert metal/karbiir) uclu takimlarla Tornalama

Kesme derinligi, mm 05-1 1-4 4 -8
Besleme, mm/devir 01-02 0,2-04 0,3 - 0,6
= SB10, SB20, S$B20, EB10, SB30, EB20,
BOHLERIT Model No. EB10 EB20 HB10
1 SO Model No. P10, P20, M10 P10, M10, M20 P30, M20, K10
Kesme Hizi, m/Dakika
Takma uclu kesiciler
Kenar 6mrii 15 dakika 260 - 200 200 - 150 150 - 110
Lehimli karbitli uclu aletler
Kenar 6mrii 30 dakika 210 - 170 170 - 130 140 - 90
Kaplamal takma uclu kesiciler
Kenar 6mrii 15 dakika
BOHLERIT ROYAL 121 240’a 210’a 160’a
BOHLERIT ROYAL 131 210’a 160’a 140’a
Lehimli karbitli uclu takimlar icin
kesme acilari
Talas acisi 12 - 15° 12 - 15° 12 - 15°
Boglukag|5| 6 - 8° 6 - 8° 6 - 8°
Egim acisi 0° 0° 4°
Yiiksek Hiz Celigi Takimlarla Tornalama
Kesme derinligi, mm 0,5 3 6
Besleme, mm/devir 0,1 0,5 1,0
BOHLERIT Model No. S$700 / DIN S10-4-3-10
Kesme Hizi, m/Dakika
Kenar omrii 60 dakika 55 - 45 45 - 35 35 - 25
Talas acisi 14° - 18° 14° - 18° 14° - 18°
Bosluk acisi 8° -10° 8° - 10° 8° -10°
Egim acisi 0° 0° 0°
Karbit Uclu Kesicilerle Frezeleme
Besleme, mm/dis | 0,2'ye 0,2 - 0,3
Kesme Hizi, m/Dakika
BOHLERIT SBF / ISO P25 160 - 100 110 - 60
BOHLERIT SB40 / ISO P40 100 - 60 70 - 40
BOHLERIT ROYAL 131 / ISO P35 140 - 110 140 - 110
Karbit Uclu Takimlarla Delme
Delik capi, mm 3-8 8 -20 20 - 40
Besleme, mm/devir 0,02 - 0,05 0,05 - 0,12 0,12 - 0,18
BOHLERIT / ISO Model No. HB10 / K10 HB10 / K10 HB10 / K10
Kesme Hizi, m/Dakika
50 - 35 50 - 35 50 - 35
Uc acisi 115 - 120° 115 - 120° 115 - 120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STI. BOHLERM310 IS O PLAST”

20°C’de Ozgiil Agirhik 7,70 Kg/dm3
20°C’de Termik Kondiiktivite 22,0 W (m.K)
20°C’de Ozgiil Isi 460 J/(Kg.K)

0,65 Ohm.mm2/m
220 x 103 N/mm?2

20°C’de Elektrik Direnci
20°C’de Elastisite Modiili

Manyetik 6zelligi : Manyetiktir

20°C ile Asagidaki Sicaklik Dereceleri Arasinda Termik Genlesme, 106 m/(m.K)

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C
(212°F) (392°F) (572°F) (752°F) (932°F)
10.5 11,0 11,0 11,5 12,0
Asagidaki Sicaklik Derecelerinde Elastisite Modiilii, 103 N/mm?2
20°C 100°C 200°C 300°C 400°C
(68°F) (212°F) (392°F) (572°F) (752°F)
220 218 212 205 197

Bu irriin tanttiminda/veri fisinde yer almayan uygulama ve islem siirecleri icin miisteri her bir konuyu
bize danismalidir.

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLERWWW osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayicilig
bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢a beyan edilmis olmasi halinde kabul
edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan saghgina veya ozon tabakasina zararh icerikler kullaniimamaktadir.
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