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Artik, hayatimizda yer alan seri uretim mallarinin tasarimina iliskin talepler hicbir
acik kapi, eksik nokta birakmiyor ve uluslararasi uriin tasarimcilarinin benzersiz
yaraticihigl sinir tanimiyor.

Artik iiriinlerin kalitelerin yalnizca fonksiyonlarina bakilarak degil, ayni zamanda
genel tasarim, renk ve yuzey islem bitirmelerine bakilarak da hikim verilmektedir.

Bir iiriiniin “hit” veya “hic satmayan iiriin” olacagina bir bakista ve parmak ucu
hassasiyetiyle karar veriliyor. Kompleks ve mat yiizeylerden cok, asin parlatiimis
yuzeyler uriin tasannmlarinda en onemli elementler haline gelmistir. Bunun sebebi
gorsellik veya fonksiyonellik olabilmektedir. Ornegin; giines gozliiklerinde veya oto
farlarinda bu durum fonksiyonel sebeptir. Kirin yiizeye yapismasini azaltmak icin
istenen parlatilmis yuzey ise pratik sebeplerledir.

Bir uriin yizey kalitesi, o iiriiniin iiretildigi kalibin-takimin yiizey islemesine baghdir.
Ozellikle ayna parlakhg istenen polisaj alaninda hata affedilmemektedir. Yiizey
uzerindeki bozukluklar hemen goriilebilmektedir.

Bugine dek; takim iireticilerin yiiksek parlaklikta insertler uretmesi, cok zaman
tiketici ve yiiksek maliyetliydi. Ayrica, bu iretilen iiriinler tatmin edici sonuclardan
cok uzakti.

Ayna parlakhginda yiizey i¢cin, BOHLER M333 ISOPLAST"1 tercih edin.

BOHLER M333 IS O PLAST®
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PARLAK URUN GARANTISI

OPTiIMUM PARLATILABILIRLIK
IYILESTIRILMIS TERMAL KONDUKTIVITE
MUKEMMEL TOKLUK VE SERTLIK

COK iYi KOROZYON DIRENCI

Kisa siirede yapilan tiim laboratuar testleri ve
gercek kullanimda hizl, yiiksek sinif parlatma:

cok iyi

Ayna parlakhigi igin polisajlanabilme

{degerlendirme 1-5)

| BOHLER IM333N| 1.4028 VLBO 1.2083 ESU
ISsoPLAST 1.4028 VAR 1.2083 ESR

Baz1 Avusturya ve Alman sirketlerinin her bir materyalin
6 defa mekanik ve el ile parlatilmasi sonrasi zaman ve
kalite agisindan bulgu degerleri.

30 '

Termal kondiiktiviteye bagh
daha kisa doniis siiresi ve
yitksek verimlilik.

1.2343 ESR

Takiminiz “harikayim” diyor.

Isi iletkenligi (W/mK)

1.2083 ESU
1,2083 ESR
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DUSUK MALIYETLI YUKSEK URETIM

Takim gelistirme uzmanlariyla caismamiz sonucu, BOHLER devrim yaratan bilesime
sahip, yepyeni bir eritme teknolojisiyle iuretilmis, en iyi parlatilabilirlik, esi
gorulmemis dayanikliik, son derece iyi korozyon direnci ve iyilestirilmis termal
kondiiktiviteye sahip materyal gelistirmistir.

Bu pozitif ozellikler birligi ayna parlakhg! elde etmek icin gereken eforu ciddi
oranlarda dusurerek maliyet tasarrufu, daha uzun kalip é6mri (boylelikle yeni takim
gereksinimini, tamir ve bakim siirelerini azaltir ve catlamalara karsi giivence saglar)
ve doniis zamanlarini kisaltarak daha yiiksek uretkenlik saglar.

Boylelikle ayna parlakhginda kaliplar, kalip iireticileri icin risk olmaktan cikiyor.

“ayna parlakhginda iiriin garantisi” ne sahip tarifimiz:

Kimwvasal Bilesim (%)

Si Mn Cr Diger
0.28 0.3 0.3 13.5 —+M
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Takimlarinizin; istenen tam tokluk ve sertlikte,
en lyi isleme ozellikleri ve uzun omiirleri:
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[BOHLER M333 NP livr:AYN: ) 1,2083 ESU
ISOFPLAST 1.4028 VAR 1.2083 ESR

Sertlestirrme: 1020°C [ Mo-so0dutma,
Menevigleme sicakhd: 250°C [ 2x2 saat.

Menevisleme sicakhg - BOHLER M333 ISOPLAST1n Darbe Dayaniklilik ve Sertligi
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Isil islem:

Yumusgatma tavlamasi:

e 730 - 780°C / Firinda sogutma

e Yumusatma tavlamasi sonucu sertlik:
azami 220 HB

Gerilim Giderme Tavi:

¢ Yaklasik 650°

¢ Sicaklik esitlemesi sonrasinda ayni sicaklikta
1-2 saat notr atmosferde tutunuz.

¢ Firinda yavas sogutma

Sertlestirme:

¢ 1000-1030°C

» Sicaklik esitlemesi sonrasi tutma siiresi 30 dakika
¢ N2- veya yag sogutma

Kreyojenik islem:
¢ Boyutsal stabilite icin --150 ° C sicaklikta kreyojenik
islem onerilir.

Menevisleme:

Sertlestirme sonrasinda en az iki defa menevisleme
islemi yapilmasi onerilir. 2 saat ten az olmamak
lizere, parcanin her 20 mm’lik kalinhgi icin firinda
tutma siiresi en-az 1 saat olmalidir.

Tavlanmis mikroyapi:
o Ferrit + karbiir

Menevislenmis mikroyapi:
¢ Martenzit + karbiir

Isil Islem ve ham materyal:

Diisuk sicakliklarda su verme; tokluk, sertlik ve
korozyon direnci icin en iyi yontemdir. En iyi dahili
gerilme yuksek sicakhiklarda su verme ile elde edilir.

%13 krom c¢elik korozyon direncl
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| BOHLER [IM333' 1 1.4028 VLBO 1.2083 ESU
1ISO0PLAST 1.4028 VAR 1.2083 ESR

Serlegtirme: 1020°C [ stogutma + [menevigleme
Gecetli test yodunludu: 1x10 Ncm
Qrtam: HCLpHA Sentetik tuzlu su

Gelistirilmis korozyon direncine bagh daha az bakim
islemi. Kimya yalan soylemez, tuzlu su riigsvet kabul
etmez
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Murnune 151l iglemi:
1020°C f yad sofutma +250°C /232 saat

Bu durum, 1sil islem sonrasinda erozyon veya yiizey isleme yapildiginda 6nemlidir. Biitiin materyallerin,
optimum ozelliklerini elde edebilmek icin, son boyutlardaki tiriine en yakin olan ham materyalin miimkiin

oldugunca kullanimi énerilmektedir.

Cam kaliplar ve yiiksek sicakliklarda calisan kaliplar igin Isil iglem:

Bu tiir uygulamalar icin, takimin su verme sicakligl, calisma sicakligindan daha yiiksek olmalidir. Bu islem,
kalip kullanimindaki su verme etkisini engellemek icindir. Boyutsal stabilite i¢in, su verme islemini takiben
uiygulanacak -150 ° C sicakhiktaki kreyojenik islem onerilir.

OSMANLI ALASIMLI GELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.
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Ekonomik iglenebilirlik: islenebilirlik / Frezeleme

15
1.2082 E5U Yumusatma tavlamasi yapilmis durumdaki

. 1.2083 ESR celiklerin frezeleme maliyeti ve takim
mg - omrii, sert metal insert takimlar ile
o 10 belirlenebilir ve 0.35 pm genisliginde
- \ asinma tabakasina denk duser.

BN B BOHLER M333 1 iy —

- ISOPLAST
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Materyal: BOHLER M333 ISOPLAST
Yaklasik 52 HRC’de sertlestiriimis ve su verilmis

Sert Metal (Karbiir) takimlarla frezeleme sonrasi yiizey bitirme islemi

Erozyon/ EDM (Electrical Discharge Machining)
Temizleme seviyesi iyi EDM-ozellikleri sonucu

Erozyona ugramis bir oyukta tanimli ayna yiizeyi
seviyesine ulasabilmek icin ortalama % 20 daha fazla
zamana ihtiyac vardir.

Bakir elektrot ile erozyon sonrasi yiizey bitirme islemi
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TAVSIYE EDILEN ISLEME P

Isil islem durumu: Yumusatma Tavlamasi

Tornalama

Kesme derinligi (mm) 8.0-4.0 40-10 1.0 - 0.5
Besleme f (mm/U) 0.80 - 0.40 0.40 - 0.25 0.25 - 0.10

Kesme hizi Vc (m/dk)

BOEHLERIT LC

225C/1SO HC-P25 110 - 150 150 - 200 190 - 300

BOEHLERIT LC

235,150 HC-P35 90 - 130 130 - 180 170 - 280

Frezeleme
Kuru isleme icin kesme materyal onerileri, endekslenebilir insert takimlar icin standart degerler.
Karbit takim kullaniliyorsa daha diisiik besleme devri tercih edilmelidir.

Besleme f2 (mm/dis) | 0.50 - 0.36 | 0.35 - 0.16 | 0.15 - 0.08
Kesme hizi Ve (m/dk)

BOEHLERIT LW

225/1S0 HW-P25 60 - 100 70 - 110 80 - 120

BOEHLERIT LC

225M,/1S0 HC-P25 80 - 120 100 - 150 140 - 190

BOEHLERIT LC

230F/ISO HC-P30 70-100 80 - 130 120-170

Delme

Delme capi (mm) 3-20 20 -54

Karbit takim Takma Uclar

Besleme f (mm/U) 0.15 - 0.25 0.05 - 0.20
Kesme hizi Ve (m/dk)

Fette LC 640S/1SO HC-K40 50 - 100

BOEHLERIT R 331/1SO HC-P30 150 - 200

BOEHLERIT SB 40/1SO HW-P40 100 - 140

Tamir kaynagi

Kaynaklanma sonrasinda takim celiklerinin ¢atlamasi genel bir durumdur.

Eger kaynak kesinlikle yapilacaksa kaynak elektrot iireticisinin talimatnamesi kullanilarak
uygulanmalhdir.
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HER BOYUTTA VE SEKILDE PARLAK

BASINC/GUVENCE /GAZ ELEKTROSLAG ERITME (ESR/ESU)
Bu teknoloji, nitrojen ve/veya argon atmosferde, oksijensiz
kapali erimeye olanak saglar. Boylelikle oksit saflik
seviyesinde artis elde edilir ve bunun sonucunda da
celikgin; homojenligi, korozyon direnci, parlatilabilirligi,
foto mathik ve erozyon (EDM) ozellikleri en iyi seviyeye
getirilmis olur.

Parca basi ekonomi
Her tiir kesim, testerede kesilmis veya on-frezelenmis;
1, 2, 3 veya tiim taraflari; her sey mumkundiir;

Sadece size ozel, tam zamaninda.

Optimum lojistik, miisteriye en hizli
Teslimat: garanti eder.
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Bu iiriin tanitiminda/veri fisinde yer almayan uygulama ve islem siirecleri icin miisteri her bir konuyu bize
danismalidir.

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayicilig
bulunmamaktadir. Bu tiir veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢ca beyan edilmis olmasi halinde
kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda insan saghgina veya ozon tabakasina zararl icerikler

kullanilmamaktadir.




