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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S500

Baslica Celik Ozelliklerinin Karsilagtinimasi
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Hizil Sertlik Asinma Direnci Tokluk Taslanabilirlik Basma Dayanimi

5390
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MICROCLEAN

5790
MICROCLEAN

Bu tablo celik seciminizde yardim olmak icin hazirlanmistir. Ancak yine de farkh
uygulama tiirlerinin yarattig gerilme kosullarn dikkate alinmamistir.

Teknik damsmanlik personelimiz, celiklerin kullanimi ve islenmesi siirecindeki her
turlii sorulariniza yardim etmekten mutluluk duyacaktir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S500

Kobalt-Molibden Yiiksek Hiz Celigidir. Yiiksek sertlik, miikemmel kesme, yiiksek kizil
sertlik ve yiiksek asinma dayanimina sahiptir.

BOHLER S500’iin agir is takimlarinda kullamlmak iizere ISORAPID ézel simf
versiyonu da vardir.

Biitiin Kkesici frezeler, matkap, rayba, klavuz, paftalar, broslar, soguk is takimlari
imalatinda kullanilir.

Kimyasal Bilegim %

C Si Mn Cr Mo v W Co
1,10 0,50 0,25 3,90 920 1,20 1,40 8.00

Standartlar

DIN / EN AlSI UNS BS
= 1.3247 = 42 T11342 ~BM42

HS29-1-8

UNE UNI IS SIS
~F5617 ~HS2-9-1-8 ~SKH59 ~2716
~2-10-1-8

AFNOR

Z110DKCWV02-08-04-02-01
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S500

1100 - 900°C arasi (2012 ile 1652 °F)
Firinda veya termo izolasyonlu madde icinde yavas sogutma.

770 -840°C (1418 ile 1544°F)

Yaklasik 600°C’ye kadar saatte 10 ile 20°C oraninda finin icerisinde kontrollii yavas
sogutma; daha sonra ise havayla sogutma.

Tavlama sonrasi sertlik: maks. 280 Brinell

600 - 650°C arasi (1112 ile 1202°F)

Firinda yavas sogutma.

Genis boyutlu veya karmasik sekilli parcalarda gerilimi giderme.
Tamamen isitmadan sonra notr atmosferde 1 ile 2 saat tutunuz.

1170 -1210°C Yag, tuz banyosu (500 ile 550°C), vakum.

Basit sekilli parcalar icin yiiksek sicaklik araligl, kompleks sekilli parcalar icin diisiik
aralik secilmelidir. Daha fazla tokluk degerleri icin, soguk is takimlarninda diisiik
sicakliklar onemlidir. Karbiirlerin ¢ozillmesi icin, is parcasinin tamaminin isitildiktan
sonra bekleme siiresi minimum 80 saniye olmalidir.

Asin beklemenin verecegi zararlardan kacinmak icin, bekleme siiresi maksimum 150
saniye olmalidir.

Pratikte, bekleme siiresi yerine is parcasinin on isitmadan sonra tuz banyosuna
batinimasindan cikaniimasina kadar gecen batirma siiresi (belirtilen yiizey sicakligina
erisinceye dek isitma adimlari ve boliimiin tamaminin erisecegi sicakliga dek gececek
adimlar da dahil olmak tizere) kullanilir. “bekleme siiresi diyagramlarina bakiniz”.
Vakum sertlestirme icin:

Vakum finrnlamada gecirilecek sire kullanilan is parcasi boyutuna ve firin
parametrelerine baghdir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S500

Kalma Siiresi,
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Bekleme Siiresi Grafigi (Tuz Banyosu):
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S500

Menevisleme:

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2
saatten az olmamak luizere parcanin her 20 mm kalinhigi icin 1 saat firinda sogutma,
daha sonra havada sogutma. (minimum uygulama siiresi: 1 saat)

Istenilen sertlige ulasmak icin birinci menevisleme ve ikinci menevsleme.
Menevisleme grafiginde ortalama ulasilabilir sertlik degerleri verilmistir.

Gerilim giderilmesi icin liciincui tavlama, en yiiksek temperleme sicakhginin 30 -
50°C (86 - 122 °F) derece altinda.
Temperleme sonrasi ulasilabilecek sertlik: 67 — 69 HRC.

Menevisleme grafigi:
§ert|e§me sicakhgi: 1200°C (2192°F)
Ornek boyutu: 20 mm

70

= / \
i \

RXR=r=-lymo

OIXET
&
-~

50

20 300 400 500 G00 F00°C
68 572 752 832 1112 1282°F

Su verme Sicakhgi

Yiizey iglem:

Nitrasyon:
Bu celikten yapilan parcalar banyo, plazma ve gaz olarak nitrirlenebilir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

BOHLER S500

CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)

Kimyasal Bilegim %
C Si Mn F 5 Cr Ma W W Co
106 019 028 008 0M2 378 916 124 165 759
Ostenitleme sicakhig:: TS -
o o & 1 h:‘j\\ Py EEH e
1190°C (2174°F) 1 h, b h - L g
Tutma siiresi: 150 saniye ; \1 \".‘ k! \ L \ [N
k! iy ) i [ k
- W Kya{. X \ '\1 PeTe T
C Vickers sertlik - AN e
5..88 A Fo
A+ K
faz yizdeleri O m llll\lk \1‘ T \ ;)1, Iln‘l 1,11 Illl'\,lll S |
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B00°C' den S00°Chye (1472 - 932°F) sofuma sivesi, saniye olarak
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S500

TTT Diyagrami (Time Temperature Transformation

Kimyasal Bilegsim %

C Si fn F ] Cr Mo W W Co
106 018 028 0018 0M2 378 9816 124 165 759

Ostenitleme sicakhg:: 1190°C (2174 °F)
Tutma siiresi: 150 saniye
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Saniye 7 3 & B X
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e Giin
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

BOHLER S500

isleme Onerileri (tavlama kosullari, ortalama degerler)
Karbit (sert metal/karbiir) u¢clu takimlarla Tornalama

Kesme derinligi mm. 05-1 1-4 4--8 8 listii
Besleme mm / devir 0.1-03 0.2-04 0.3-0.6 0.5-15
BOHLERIT Model No. SB10, SB20 S$B10, SB20, EB10 S$B30, EB20 SB30, SB40
ISO Model No. P10, P20 P10, P20, M10 P30, M20 P30, P40
Kesme hizi (m/dk.)
Takma uclu kesiciler 210 - 150 160--110 110-- 80 70 -45
Kenar omrii: 15 dk.
Lehimli karbit uclu takimlar 150-110 135--85 90 -- 60 70 -- 35
Kenar omrii: 30 dk.
Kaplamali takma uclu kesiciler
Kenar omrii: 15 dk.
BOHLERIT ROYAL 121/1S0 P20 210’a kadar 180’e kadar 130’a kadar 80’e kadar
BOHLERIT ROYAL 131/1S0 P35 140’a kadar 140’a kadar 100’e kadar 60’a kadar
Lehimli karbit uclu takimlar icin
kesme acilar
Bosluk acisi 6° - 8° 6° - 8° 6° - 8° 6° - 8°
Talas acisi 6°-12° 6° - 12° 6° - 12° 6° - 12°
Egim acisi 0° -4° -4° -4°
HSS* ile Tornalama
Kesme derinligi mm. 0.5 3 6
Besleme mm/ devir 0.1 0.4 0.8
HSS *-sinifi BOHLER/DIN $700 / DIN S10-4-3-10
Kesme hizi (m/dk.)
Kenar omrii: 60 dk. 30- 20 20- 15 18- 10
Talas acisi 14-° 14° 14°
Bosluk acisi 8° 8° 8°
Egim acisi -4° -4° -4°
*HSS: Yiiksek Hiz takim celigi
Karbit uclu kesicilerle frezeleme
Besleme mm/dis | 0.2’ye kadar 0.2 - 0.4 arasi
Kesme hizi (m/dk.)
BOHLERIT SBF/ISO P25 150 - 100 110-- 60
BOHLERIT SB40/1SO P40 100 -- 60 70 - 40
BOHLERIT ROYAL 131/1S0 P35 130 - 85 -
Karbit uclu takimlarla delme
Delik capt mm. 3-8 8- 20 20 - 40
Besleme mm/ devir 0.02 - 0.05 0.05- 0.12 0.12 - 0.18
BOHLERIT / ISO sinifi HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Kesme hizi (m/dk) 50- 35 50- 35 50 -- 35
Uc acisi 115° - 120° 115° - 120° 115° - 120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

BOHLER S500

20°C’de (68 °F) ozgiil agirliK..........ccevrenmmmernnnns 70 0 kg/dm3
20°C’de (68 °F) termik kondiiktivite............... 19— W/(m.K)
20°C’de (68°F) 0Z8Ul IS ...ceeeeeeeeeccccccmecnnnanens 460......cccevvrrrrrrrrreeennns J/(kg.K)
20°C’de (68 °F) elektriksel rezistivite............. 0,65.....cccciiiimmeinnnees Ohm.mm2/m
20°C’de (68 °F) elastisite modiilii.................. 217x1083........eeeen N/mm?2
Sicakhk 10 m/(m.K)
10 m/(m.K)'da 100°C 212°F 11,0
20°C (68°F) derece 200°C 392°F 11,5
ile yandaki 300°C 572°F 11,9
tablodaki dereceler 400°C 752°F 12,3
arasinda Termal 500°C 932°F 124
Genigleme 600°C 1112°F 12,5
700°C 1292°F 12,5

Bu iiriin anlatim/veri katalogunda belirtilimeyen uygulama ve islem adimlari olmasi durumunda,
miisterilerden her bir miinferit olayda tarafimiza danismasi talep edilmektedir.
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0

OSMANLI 72 BOHLER

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel:

+90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60
E-mail: info@osmanli-bohler.com

www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket ilizerinde baglayiciligi bulunmamaktadir.
Bu tiir veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acikca beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir.
Uriinlerimizin imalatinda insan saghgina veya ozon tabakasina zararh icerikler kullaniimamaktadir.
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