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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S705

Baslica celiklerin 6zelliklerinin kargilagtiriimasi:

Marka . . . [
BOHLER Kizil Sertlik Asinma Direnci Tokluk Taslanabilirlik Basma Dayanimi

5200
5400
5401
5404
5500
5600
5607
5700
5705

5390
MICROCLEAN

5590
MICROCLEAN

5690
MICROCLEAN

5790
MICROCLEAN

Bu tablo celik seciminizde yardim olmak icin hazirlanmistir. Ancak yine de farkh
uygulama tirlerinin yarattigi gerilme kosullan dikkate alinmamistir.

Teknik danismanlik personelimiz, celiklerin kullanimi ve islenmesi siirecindeki her
turla sorulariniza yardim etmekten mutluluk duyacaktir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S705

Kobalt alasimli, tungsten-molibdenin yiiksek sertlikte, mikemmel kesim ozelliklerine,
yiiksek kizil sertlige ve iyi tokluk ozelliklerine sahip yiiksek hiz celigidir.

Her tip tornalama ve planyalama takimlar, freze kesicileri, kilavuzlar, helisel
matkaplar, agac isleme takimlar ve soguk is takimlari.

Kimyasal Bilegim %

C Si Mn Cr Mo v W (o
082 0,40 0,30 410 5.00 1,90 5,40 480
Standartlar
DIN / EN AlSI LINS BS
1.3243 ~ M1 ~T11341 ~BM35
HS6-5-2-5
UNE LI s Sl
~F5613 ~HS6-5-2-5 SKH35 2723
~B-5-2-5
AFNOR

Z90WDKCV0GE-05-05-04-02

1100 - 900°C arasi (2012 ile 1652°F)
Firinda veya termik izolasyon materyali icinde yavas sogutma.

770-840°C
Yaklasik 600°C’ye kadar saatte 10 ile 20°C oranla finn icerisinde kontrollii yavas
sogutma; daha sonra ise havayla sogutma. Tavlama sonrasi sertlik: maks. 280 Brinell.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S705

Gerilim Giderme:

600-650°C

Firinda yavas sogutma.

Genis boyutlu veya karmasik sekilli parcalarda gerilimi giderme.
Derinlemesine isitiimadan sonra dogal ortamda 1 veya 2 saat tutunuz.

Sertlestirme:

1190 ile 1230°C

Yag, tuz banyosu (500 ile 550°C), vakum.

Basit sekil parcalar icin yilksek derece araligi, kompleks sekil parcalar icin diisiik
aralik. . Daha fazla tokluk degerleri icin, soguk is takimlarinda diisiik sicakhklar
onemlidir. Karbiirlerin cozulmesi -igin, is parcasinin tamaminin isitildiktan sonra
bekleme siiresi minimum 80 saniye olmalidir.

Asin bekletmenin verecegi zararlardan kaginmak icin bekletme siiresi maksimum 150
saniye olmalidir.

Pratikte, bekleme siresi yerine is parcasinin on isitmadan sonra tuz banyosuna
batinimasindan cikarilimasina kadar gecen maruz kalma siiresi (belirtilen ylizey
derecesine erisinceye dek isitma adimlari ve boliimiin tamaminin erisecegi dereceye
dek gececek adimlar da dahil olmak uzere) kullanilir. “bekleme siiresi diyagramlarina
bakiniz”.

Vakum sertlestirme de miumkiindir.

Vakum finnlamada gecirilecek sure kullanilan is parcasi boyutuna ve firnn
parametrelerine baghdir.

Bekleme Siiresi Grafigi (Tuz Banyosu):
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S705

Isil islem Kademeleri:

.. Sertflegtivme
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1. Menevigleme 2. Ienevigleme

3. Menevigleme

Sicalkll

Fin Sofutma

Gerilim
giderme

Sire Sertlik Testi Sertlik Testi

Menevisleme:

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakhigina isitma ve 2
saatten az olmamak iizere parcanin her 20 mm kalinhigi icin 1 saat finnda sogutma,
daha sonra havada sogutma. (minimum uygulama siiresi: 1 saat)

istenilen sertlige ulasma icin birinci menevisleme ve ikinci menevisleme.
Menevisleme cizelgesinde ortalama ulasilabilir sertlik degerleri verilmistir.

Gerilme giderilmesi icin Uicliincii menevisleme, en yilksek menevisleme derecesinin 30
- 50°C (86 - 122°F) derece altinda.
Menevisleme sonrasi ulasilabilecek sertlik: 64 - 66 HRC.

Menevisleme Diyagrami
Sertlesme derecesi: 1200°C (2192°F)
Ornek boyutu: 20 mm

70
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Menevisleme Sicakhgi
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S705

Yiizey Sertlestirme

Nitrasyon:
Bu celikten yapilan parcalar banyo, plazma ve gaz olarak nitrirlenebilir.

CCT Diyagrami (Continious Cooling Transformation)

Kimyasal Bilesim %

c Si Mn P ] Cr Mo V W Co
08g 025 023 08 o0 413 475 182 612 482
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi. BOHLER S705

TTT Diyagrami (Time Temperature Transformation)

Kimyasal Bilesim %

C 5 Mn P 5 Cr Ma V W Co
08 023 025 009 o0 443 475 162 612 482

Ostenitleme derecesi: 1200°C (2192 °F)
Tutma siiresi: 150 saniye
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

BOHLER S705

Isleme Onerileri (tavlama kosullari, ortalama degerler)
Karbit (karbiir/sert metal) uclu Takimlarla Tornalama

Kesme derinligi mm.

05 —1

1— 4

4—8

8 ustii

Besleme mm / devir

01— 03

0.2—0.4

0.3—0.6

0.5—1.5

BOHLERIT sinifi

SB10, SB20

SB10, SB20, EB10

SB30, EB20

SB30, SB40

ISO sinifi

P10, P20

P10, P20, M10

P30, M20

P30, P40

Kesme hizi (m/dk.)

Takma uclu kesiciler

Kenar omrii: 15 dk.

210 —150

160—110

110—80

70 — 45

Lehimli karbit uclu
takimlar
Kenar omrii: 30 dk.

150 —110

135—85

90 — 60

70 — 35

Kaplamali takma
uclu kesiciler
Kenar omrii: 15 dk.
BOHLERIT ROYAL
121/1S0 P20

BOHLERIT ROYAL
131/1S0 P35

210’a kadar

140’a kadar

180’e kadar

140’a kadar

130’a kadar

100’e kadar

80’e kadar

60’a kadar

Lehimli karbit uclu
takimlar icin kesme
acilan

Bosluk acisi
Talas acisi
Egim acisi

6°— 8°
6°— 12°
00

6° — 8°
6°— 12°

6°—8°
6°— 12°

HSS* — Tornalama

Kesme derinligi mm.

0.5

Besleme mm/ devir

0.1

0.4

HSS*-sinifi BOHLER/DIN

§700 / DIN $10-4-3-10

Kesme hizi (m/dk.)

Kenar omrii: 60 dk.

30 - 20

20 -15

18 -10

Talas acisi
Bosluk acisi
Egim acisi

14°
80
4°

14°
80
4°

14°
80

*HSS: Yiiksek Hiz Celigi

Karbit uclu kesicilerle frezeleme

Besleme mm/dis

0.2’ye kadar

0.2 — 0.4 arasi

Kesme hizi (m/dk.)

BOHLERIT SBF/ISO P25

150 — 100

110— 60

BOHLERIT SB40/1S0O P40

100— 60

70— 40

BOHLERIT ROYAL 131/1S0 P35

130— 85

Karbit uclu takimlarla delme

Delik capt mm.

3—8

8— 20

20— 40

Besleme mm/ devir

0.02 — 0.05

0.05— 0.12

0.12— 0.18

BOHLERIT / ISO sinifi

HB10/K10

HB10/K10

HB10/K10

Kesme hizi (m/dk)

50— 35

50— 35

50— 35

Uc acisi

115° - 120°

115° - 120°

115° - 120°

Bosluk acisi

50

50

50

0SMANLI /2 BOHLER




20°C’de (68 °F) ozgiil agirliK..........ccoermmmmmrrrrnnsans 8,1 0.........c.... kg/dm3

20°C’de (68°F) isil iletkenlik.......cceeveerreieeeeenennnnans 19 W/(m.K)
20°C’de (68°F) OzZil ISI  ..oceveeeerrerressnsnsnressnnnas 460................ J/(kg.K)
20°C’de (68 °F) elektrik direncCi.....ccuueeeeeeeeeennnsanns 0,60........ccc0et Ohm.mm2/m
20°C’de (68 °F) elastisite modiilii............ccceeerens 217x10s......... N/mm?2
Sicakhk 106 m/(m.K)
100°C 212°F 11,5
10 m/(m.K)'da 200°C 392°F 11,7
20°C (68°F) derece [ 300°C 572°F 122
ile yandaki tablodaki |[400°C 752°F 12,4
dereceler arasinda 500°C 932°F 12,7
Isil Gen|e§me 600°C 1112°F 13’0
700°C 1292°F 12,9

Bu iiriin tanttiminda/veri fisinde yer almayan uygulama ve islem siirecleri icin miisteri her bir
konuyu bize danismalidir.

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STi.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayicilig bulunmamaktadir. Bu tiir
veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acikca beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin imalatinda
insan sagligina veya ozon tabakasina zararli icerikler kullanilmamaktadir.




