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Sicak is Celiklerinin Baslica Ozelliklerinin Karsilastiriimasi
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Martenzit gelikler(martenzit sicakhii yaklagik 480°C) ;bu formdaki gelikler 1sil iglem yapilabilir gelikler ile

layaslanamaz.
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Cokelme ile sertlegtirilmig celik;bu formdaki celik 151l iglem yapilabilir gelikler ile kiyaslanamaz.

Bu tablo celik seciminizde yardim olmak icin hazirlanmistir. Ancak yine de farkh

uygulama turlerinin yarattig: gerilme kosullarn dikkate alinmamistir.

Teknik danisma kurulumuz, celiklerin kullanimi ve islenmesi siirecindeki her tiirli

sorulariniza yardim etmekten mutluluk duyacaktir.
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI. BOHLER W300

Ozellikler

Sicak is takim celigi; yiiksek darbe direnci, miikemmel sicaklik dayanimi ve gerilme
ozellikleri olan, havada cok iyi sertlestirme ozelligine sahip , su ile sogutmaya elverisli bir
sicak is takimceligidir.

BOHLER W300’iin gelistirilmis homojenlige ve iyilestirilmis tokluga sahip ISODISC ve
ESR/ESU teknolojisiyle uretilen ISOBLOC o6zel sinif versiyonlar da vardir.

Uygulamalar

Hafif metallerin (aluiminyum, cinko asimlan vb.); basin¢ch dokiim ve metal ekstriizyon
kaliplarinda; yiksek mukavemetli sicak is takimlar, sicak ekstriizyon takimlan ve
kaliplan igin; civata, somun, percin vb. imalatinda, dokiim kaliplarn ekipmanlarinda, kalip
insortlerinde, sicak makas agizlarinda, plastik enjeksiyon kaliplarinda kullanilir.

Kimyasal Bilesim { Ortalama %)

Si Mn Cr
0,38 1,10 0,40 5,00 1,30 0,40

Standartlar

EN / DIN AlSI UNS BS
< 1.2343 = H11 T20811 BH11
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI. BOHLER W300

1100 - 900°C arasi (2012 ile 1652°F)
Firinda yavas sogutma veya isi yalitim materyali.

750 -800°C (1382 ile 1472°F)
Yaklasik 600°C (1112°F)’ye kadar saatte 10 ile 20°C (saatte 50 ile 68°F) oranla firin
icerisinde kontrollii yavas sogutma; daha sonra ise havayla sogutma.

Tavlama sonrasi sertlik: Maksimum 205 HB.

600 - 650°C aras1 (1112 - 1202°F)

Firinda yavas sogutma.

Genis boyutlu veya karmasik sekilli parcalarda gerilimi giderme.
Derinlemesine isitiimadan sonra dogal ortamda 1 - 2 saat tutunuz.

1000 ile 1040°C arasi (1832 ile 1904 °F)
Yag, tuz banyosu (500 ile 550°C arasi (932 ile 1022 °F), hava, vakum.
Tiim kesitte 1s1 esitlendikten sonra tutma siiresi: 15 ile 30 dakika.

Ulasilabilir sertlik:
Yagda veya tuz banyosu ile 52 - 56 HRC,
Hava veya vakum ile 50-54 HRC

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2
saatten az olmamak lizere, parcanin her 20 mm kalnhgr icin 1 saat firnda sogutma,
daha sonra havada sogutma. En az iki kere menevisleme yapilmasi onerilir.

Gerilim giderimi icin Uciincii menevisleme isleminin yapilmasinda yarar vardir.
Birinci menevisleme; ikincil (sekonder) sertlik seviyesinin maksimum 30°C (86°F)
iizerinde,

ikinci menevisleme; istenilen calisma sertlige ulasmak icin, menevis diyagraminda
gosterilen degerlerde,

Uciincii menevisleme ise; en yiiksek menevisleme derecesinin 30 ile 50°C (86 ile 122°F)
altinda gerilim giderilmesi icin yapilabilir.
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Sertlik HRC

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI. BOHLER W300

Menevisleme Diyagrami
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Zaman Temizleme Sertlik Testi Sertlik Testi
Yiizey Sertlestirme
Nitrasyon:

Hem banyo hem de gaz olarak nitriirlemeye uygundur.

Tamir kaynagi
Kaynaklanma sonrasinda takim celiklerinin catlamasi genel bir durumdaur.

Eger kaynak kesinlikle yapilacaksa kaynak elektrot iireticisinin talimatnamesi
kullanilarak uygulanmalidir.
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Sicaklhik Dayanimi Tablosu
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CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)

Kimyasal Bilesim %

P 5 Cr
0.39 0,97 043 0,015 0,006 5,01 1,14 0.2 035
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TTT Diyagrami (Time Temperature Transformation)

Kimyasal Bilesim %

P 5 Cr
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Ostenitleme derecesi: 1030°C

Tutma siiresi: 15 dakika
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI.

BOHLER W300

isleme Onerileri (tavlama kosullari, ortalama degerler)
Karbit (karbiir/sert metal) uclu takimlarla Tornalama

Kesme derinligi mm. 05--1 1-4 4--8 8 listii
Besleme mm / devir 0.1-- 0.3 0.2- 04 0.3-- 0.6 0.5-- 15
BOHLERIT sinifi SB10, SB20 SB10, SB20, EB10 | SB30, EB20 SB30, SB40
ISO sinifi P10, P20 P10, P20, M10 P30, M20 P30, P40
Kesme hizi (m/dk.)
Takma uclu kesiciler
Kenar omrii: 15 dk. 310 - 200 220 - 130 180 - 100 120 - 50
Lehimli karbit uclu takimlar
Kenar 6mrii: 30 dk. 260 - 150 210- 100 130 - 85 90 - 50
Kaplamali takma uclu
kesiciler
Kenar omrii: 15 dk.
B(:)HLERIT ROYAL 121 300’e kadar 270’e kadar 195’e kadar 125’e kadar
BOHLERIT ROYAL 131 240’a kadar 175’e kadar 135’e kadar 70’e kadar
Lehimli karbit uclu takimlar
icin kesme acilan
Talas acisi 12° 12° 12° 12°
Bosluk acisi 6° - 8° 6° - 8° 6° - 8° 6° - 8°
Egim acisi 0° 4° 4° 4°
HSS* ile Tornalama
Kesme derinligi mm. 0,5 3 6 10 10 iizeri
Besleme mm/ devir 0,1 0,5 1,0 1,5 1,5 izeri
HSS*-sinifi BOHLER/DIN $700 / DIN $10-4-3-10
Kesme hizi (m/dk.)
Kenar omrii: 60 dk. 45 - 30 30-- 22 22 - 18 18 - 12 16- 8
Talas acisi 14-° 14° 14-° 14° 14°
Bosluk acisi 8° 8° 8° 8° 8°
Egim acisi -4° 4° -4° -4° 4°
*HSS: Yiiksek Hiz Celigi
Karbit uclu kesicilerle frezeleme
Besleme mm/dis | 0.2'ye kadar | 0.2 - 0.4 arasi
Kesme hizi (m/dk.)
BOHLERIT SBF/ISO P25 150 - 100 110 - 60
BOHLERIT SB40/1S0 P40 100 - 60 70 - 40
BOHLERIT ROYAL 131/1S0 P35 130 -- 85 -
Karbit uclu takimlarla delme
Delik capt mm. 3-8 8- 20 20- 40
Besleme mm/ devir 0.02 - 0.05 0.05 - 0.12 0.12 - 0.18
BOHLERIT / ISO sinifi HB10/K10 HB10/K10 HB10/K10
Kesme hizi (m/dk)
50 - 35 50 - 35 50 - 35
Uc acisi 115° - 120° 115° - 120° 115° - 120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
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BOHLER W300

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI.

Ozgiil agirhk
20°C’de (68°F) 7,80 kg/dm3
500°C’de (932°F) 7,64 kg/dm3
600°C’de (1112°F) 7,60 kg/dm3
Ozgiil 1s1
20°C’de (68°F) 460 J/(kg.K)
500°C’de (932°F) 550 J/(kg.K)
600°C’de (1112°F) 590 J/(kg.K)
Elektrik Direnci
20°C’de (68°F) 0,52 Ohm.mm2/m
500°C’de (932°F) 0,86 Ohm.mm?2/m
600°C’de (1112°F) 0,96 Ohm.mm2/m
Elastisite modiilii
20°C’de (68°F) 215x103 N/mm?2
500°C’de (932°F) 176x103 N/mm?2
600°C’de (1112°F) 165x103 N/mm?2
20°C (68°F) ile asagidaki derecelerde, 10-¢ m/(m.K) Isil Genlesme
100°C 200°C | 300°C | 400°C | 500°C | 600°C 700°C
212°F 392°F | 572°F 752°F | 932°F | 1112°F 1292°F
11,5 12,0 12,2 12,5 12,9 13,0 13,2
Isil iletkenlik sicakliklar, W/(m.K)
Derece
Durum 100°C [ 200°C | 300°C | 400°C | 500°C | 600°C | 700°C
212°F | 392°F | 572°F | 752°F | 932°F | 1112°F | 1292°F
Sertlestirilmis
ve 26,0 27,7 28,9 29,5 29,5 29,1 29,2
Menevislenmis
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Bu iiriin anlatim/veri katalogunda belirtiimeyen uygulama ve islem adimlar olmasi durumunda, miisterilerden her
bir miinferit olayda tarafimiza danismasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI.

Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13
34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayiciligi bulunmamaktadir. Bu
tiir veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acik¢a beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir. Uriinlerimizin
imalatinda insan sagligina veya ozon tabakasina zararli icerikler kullanilmamaktadir.
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