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Sicak is Celiklerinin Baslica Ozelliklerinin Karsilastiriimasi
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1) Martenzitik Celik (martenzit sicakhigl yaklasik olarak 480°C’dir); bu form, isi ile islem goéren

celikler ile karsilastinlamamaktadir.

Al ve Zn alisimi islemekte kullanilan bazi sicak is takim celiklerinde kullaniimakta olup basarili
sonuclar elde edilmektedir.

2) Cokelti sertlestirme celigi; bu form, 1sil islem goren celikler ile karsilastinlamamaktadir.

Bu tablonun amaci, celik secimini kolaylastirmaktir.

Ancak, farkl uygulama tiplerinin getirdigi ¢esitli baski durumlarini hesaba katmamaktadir.
Celiklerin kullaniimasi ve islenmesi ile ilgili herhangi bir soru karsisinda teknik danismanhk

personelimiz size yardim etmekten mutluluk duyacaktir.
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Yag ve hava ile sertlestirme icin miikemmel dayaniklihga ve tamamen bitiinsel kesit olarak
sertlestirilme ozelliklerine sahip blok kalip celigi.

Cok biiyik boyutlar da dahil olmak uzere kaliplarda, cubuk ve boru ekstriizyonunda kullanilan
takimlarda, kalip formlastirmada, takimlarin biikiilmesi ve basiimasinda, plastik dékiimlerde.

Kimyasal Bilesim (ortalama %)

055 025 0,75 1,10 0,50 1,70 0,10

Standartlar

EN/DIN AISI UNS BS
<1.2714 > ~L6 ~T61206 ~5
56NiCrMoV7 (BS 224)
~1.2711

~B4NiCrMov6

UNE JIS AFNOR UNI
F5307 ~SKT4 ~B5NCDV7 56NiCrMoV7KU
B55NiCrMoV7

UNI
30CrMoV12-27 KU
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Sicak Sekillendirme

Dovme:
1100-900°C (2012 ile 1652°F)
Firinda yavas sogutma veya isi yalitkan materyali.

Isil islem

Yumusatma Tavlamasi:

(650-700°C)

Yaklasik 600°C)’ye kadar, saatte 10 ile 20°C oranla, firin icerisinde kontrollii yavas sogutma;
daha sonra ise havayla sogutma. Tavlama isleminden sonraki sertlik: 248 HB.

Gerilim Giderme,Tavi:

Yaklasik 650°C

Firinda yavas sogutma;

Genis boyutlu veya karmasik sekilli parcalarda gerilimi giderme.

Tamamen termik isleme tabi tutuktan sonra, notr bir ortamda 1 - 2 saat kadar bekletiniz.

Sertlestirme:

830 ile 870°C (1526 ile 1598°F) / yag

870 ile 900°C (1598 ile 1652°F) / hava

Sicaklik esitlemeden sonraki bekletme siiresi: 15 ile 30 dakika

Elde edilebilecek sertlik: Yag ile 52 - 58 HRC, hava ile 44 - 50 HRC.

Menevisleme

Sertlestirme isleminden hemen sonra yavas olarak temperleme sicakligina isitma ve 2 saatten az
olmamak iizere, parcanin her 20 mm kalinhgi icin 1 saat firnda sogutma, daha sonra havada
sogutma. En az iki kere menevisleme isleminin yapilmasi tavsiye edilmektedir.

Gerilim giderimi icin iiciincii menevisleme isleminin yapilmasinda yarar vardir.
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Tamir Kaynagi

Kaynaklama isleminden sonra takim celiklerinin catlaklar gosterme gibi genel bir egilimleri

bulunmaktadir.

Kaynak isleminin yapilmasindan kac¢inilmasinin imkansiz oldugu durumlarda, uygun kaynaklama
elektrot imalatcisinin talimatlan arastirmali ve uygulanmalidir.

Sicaklik Dayanim Diyagrami
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Isil islem gormiis
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CCT Diyagrami (Continuous Cooling Transformation)

C Cr Mo Ni Vv
Kimyasal Bilesim % 0,55 1,10 0,50 1,70 0,10

Ostenitleme Sicakhgi: 850°C (1562 °F)
Bekletme siiresi: 15 dakika

O Vickers (HV) sertlik

5..... 91 : Faz yuzdesi

0.14....22.5 :Soguma parametresi (s x 10-2 cinsinden 800°C den 500°C ye kadar soguma siiresindeki)
2.5.... 0.18 : 800°C ile 500°C arasindaki K/dakika olarak soguma orani
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Faz Diyagrami
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TTIT Diyagrami (Time Temperature Transformation)

C Cr Mo Ni Vv
Kimyasal Bilesim % 0,55 1,10 0,50 1,70 0,10
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OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TIC. LTD. STi

isleme icin tavsiyeler
Kosul : Tavlanmisg, ortalama degerler.

Karbit (sert metal/karbiir) uclu takimlarla Tornalama

Kesme derinligi, mm 05-1 1-4 4-8 8 iizeri
Besleme, mm/devir 0,1- 0,3 0,2- 04 0,3- 0,6 05-15
BOHLERIT Sinifi SB10, SB20 SB10, SB20, SB30, EB20 SB30, SB40
SB30
ISO Sinifi P10, P20 P10, P20, P30 P30, M20 P30, P40
Kesme Hizi, m/Dakika
Takma ugclu kesiciler
Kenar émrii 15 dakika 310 - 200 220 - 130 180 - 100 120 - 50
Lehimli karbit uclu takimlar
Kenar émrii 30 dakika 260 - 150 210- 100 130 - 85 90 - 50
Kaplamali takma uclu
kesiciler 300
240

BOHLERIT ROYAL 121 270 195 125
BOHLERIT ROYAL 131 175 135 70
Lehimli karbit uclu takimlar
icin kesim acilan
Talas acisi 12° 12° 12° 12°
Bosluk acisi 6- 8° 6- 8° 6- 8° 6- 8°
Egim acisi 0° -4° -4° -4°

Yiiksek Hiz Celigi Takimlarla Tornalama
Kesme derinligi, mm 0,5 3 6 10 10 iizeri
Besleme, mm/devir 0,1 0,5 1,0 15 1,5 iizeri
HSS sinifi BOHLER/DIN $700 /S10-4-3-10

Kesme hizi, m/dakika

Kenar 6mrii 60 dakika 45 - 30 30 - 22 22 - 18 18- 12 16- 8
Talas acisi 14-° 14-° 14-° 14° 14-°
Bosluk acisi 8° 8° 8° 8° 8°
Egim acisi 0° 0° -4° -4° -4°

Karbit Uclu Kesicilerle Frezeleme
Besleme, mm/dis | 0,2 0,2- 0,4

Kesme Hizi, m/Dakika

BOHLERIT SBF / ISO P25 150 - 100 110 - 60
BOHLERIT SB40 / 1SO P40 100 - 60 70 - 40
BOHLERIT ROYAL 131 / ISO P35 130 - 85 -

Karbit Uclu Takimlarla Delme
Delik capi, mm 3-8 8- 20 20- 40
Besleme, mm/devir 0,02 - 0,05 0,05 - 0,12 0,12 - 0,18
BOHLERIT / 1ISO Model No. HB10 / K10 HB10 / K10 HB10 / K10
Kesme Hizi, m/Dakika 50 - 35 50 - 35 50- 35
Uc acisi 115 -- 120° 115 -- 120° 115- 120°
Bosluk acisi 5° 5° 5°
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Yogunluk
20°C (68°F) 7,80 kg/dm3
500°C (932°F) 7,64 kg/dm3
600°C (1112°F) 7,60 kg/dm3
Ozgiil 1s1
20°C (68°F) 460 J/(kg.K)
500°C (932°F) 550 J/(kg.K)
600°C (1112°F) 590 J/(kg.K)
Isil lletkenlik
20°C (68°F) 36,0 W/(m.K)
500°C (932°F) 36,8 W/(m.K)
600°C (1112°F) 36,0 W/(m.K)
Elektrik Direnci
20°C (68°F) 0,30 Ohm.mm2/m
500°C (932°F) 0,71 Ohm.mm2/m
600°C (1112°F) 0,84 Ohm.mm2/m
Elastisite Modiilii
20°C (68°F) 215x103 N/mm?2
500°C (932°F) 176x103 N/mm2
600°C (1112°F) 165x103 N/mm2
oc s';’a""koF 106 m/(m.K)
100°C 212°F 12,5
20°C (68°F) ve ... °C 200°C 392°F 13,1
(°F) arasinda isil 300°C 572°F 13,4
genlesme 106 m/(m.K) 400°C 752°F 13,9
500°C 932°F 14,0
600°C 1112°F 14,3
700°C 1292°F 14,5
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Bu irun anlatim/veri katalogunda belirtiimeyen uygulama ve islem adimlari olmasi durumunda,
miisterilerden her bir miinferit olayda tarafimiza danismasi talep edilmektedir.

OSMANLI ALASIMLI CELIKLER SAN. VE TiC. LTD. STI.
Esenkent Mah. Dudullu OSB

DES Sanayi Sitesi 1. Cad. D-5 Blok No:13

34776 Umraniye / Istanbul

Tel: +90 (216) 313 90 60

Fax: +90 (216) 313 66 60

E-mail: info@osmanli-bohler.com

OSMANLI ﬁ BOHLER www. osmanli-bohler.com

Bu brosiir icerigindeki veriler sadece genel bilgi icindir ve dolayisiyla sirket iizerinde baglayiciigl bulunmamaktadir.
Bu ti'!_r veriler baglayici olarak, yalnizca bir kontrat ile acikca beyan edilmis olmasi halinde kabul edilecektir.
Uriinlerimizin imalatinda insan sagligina veya ozon tabakasina zararh icerikler kullaniimamaktadir.
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